
Режущие пластины и вставки

Токарная обработка канавок
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5
1

L
2

I
3

R
4

1.1
5

-
6

D472
7

-
6

1.3
8

VKP
9

1 – Типоразмер пластины

5.0L – IC5,0L

2 – IC1/4”

3 – IC3/8”

4 – IC1/2”

5 – IC5/8”

5 – Номинальная ширина канавки

0,8 – 2,15 мм

2 – Тип пластины

6 – Тип профиля

Не указано – неполнопрофильная
C – полнопрофильная

3 – По виду канавок

E – для наружных канавок
I – для внутренних канавок 

7 – Тип канавки

D471 – наружные канавки прямоугольного сечения 
для стопорных колец по DIN 471–1981 
(полнопрофильные и неполнопрофильные пластины)

D472 – внутренние канавки прямоугольного сечения 
для стопорных колец по DIN 472–1981 
(полнопрофильные и неполнопрофильные пластины)

D7993 – внутренние и наружные радиусные канавки 
для стопорных колец по DIN 7993–1970 
(неполнопрофильные пластины)

D76ST – проточки нормальной длины по DIN 76–1–2004 
для выхода резьбового резца при нарезании резьбы

D76SH – проточки уменьшенной длины по DIN 76–1–2004 
для выхода резьбового резца при нарезании резьбы

4 – Правая / левая 

R – правая пластина 
L – левая пластина 

8 – Глубина канавки

0,33 – 2,0 мм

9 – Марка твердого сплава

VTX, VKP (для Mini), 
VHX (для Mini)

L

4.0
1

S
2

I
3

R
4

0.7
5

A
6

- D471/D472
7

- 1.4
8

VMX
9

1 – Диаметр вставки

3.0 – 3,0 мм
4.0 – 4,0 мм
6.0 – 6,0 мм
8.0 – 8,0 мм
10.0 – 10,0 мм

2 – Тип вставки

S – вставка Micro

6 – Длина вставки

A – осевая вставка
S – короткая вставка
M – вставка средней 

длины
L – длинная вставка

3 – По виду канавок

I – для внутренних канавок

4 – Правая / левая 

R – правая вставка
L – левая вставка

5 – Номинальная ширина канавки 

0,9 – 2,15 мм

7 – Тип канавки

D471 – наружные канавки прямоугольного сечения 
для стопорных колец по DIN 471–1981

D472 – внутренние канавки прямоугольного сечения 
для стопорных колец по DIN 472–1981

D7993 – внутренние и наружные радиусные канавки 
для стопорных колец по DIN 7993–1970

D76ST – проточки нормальной длины по DIN 76–1–2004 для выхода 
резьбового резца при нарезании наружной резьбы

D76SH – проточки уменьшенной длины по DIN 76–1–2004 для выхода 
резьбового резца при нарезании наружной резьбы

D3770S – внутренние канавки прямоугольного сечения 
для уплотнений неподвижных соединений по DIN 3770–1986

D3770D – внутренние канавки прямоугольного сечения 
для уплотнений подвижных соединений по DIN 3770–1986

DIN 471/472 – внутренние торцевые канавки прямоугольного сечения 
по DIN 471–1981, DIN 472–1981 

8 – Глубина канавки

0,5 – 1,5 мм

9 – Марка твердого сплава 

VMX

M
1

4
2

42
3

GS
4

W
5

100
6

L16
7

R/L
8

VBX
9

1 – Серия продукции

M – Microscope 

2 – Типоразмер вставки , мм

4, 5, 6, 7

3 – Минимальный диаметр отверстия под инструмент 

4,2 – 7,2 мм

4 – По виду канавок

GS – для канавок 
прямоугольного сечения

GR – для радиусных канавок
FG – для торцевых канавок 

внутренних
FP – для торцевых канавок 

наружных
PP – для подготовки деталей 

к отрезке проточкой 
внутренней канавки

7 – Вылет

L10 – L35

5-6 – Ширина / радиус

Ширина, мм Радиус, мм

1,0 – 3,0 0,5 – 1,0
8 – Правая / левая

R – правая вставка
L – левая вставка

9 – Марка твердого сплава

VBX

I C

Структура условного обозначения пластин и вставок VARDEX при заказе 
Режущие пластины для обработки канавок

Вставки Micro для обработки канавок — двусторонние

Вставки для обработки канавок — односторонние
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Базовый тип (неполнопрофильная пластина)
Типоразмер 

пластины Обозначение Номинальная 
ширина канавки Размеры, мм Опорная 

пластина Корпус резца 

IC Правая (RH) m (H13), мм W t

3/8”

3ER1.10-D471-1.30... 1,10 1,19 1,3

YE3M-1.5N AL..-3
3ER1.30-D471-1.50... 1,30 1,39 1,5

3ER1.60-D471-1.85... 1,60 1,69 1,8

3ER1.85-D471-2.00... 1,85 1,94 2,0

По заказу для обработки канавок с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4”, 1/2” и 5/8”.

Базовый тип (полнопрофильная пластина) 

Типоразмер 
пластины Обозначение Номинальная 

ширина канавки Размеры, мм Опорная 
пластина

Корпус 
резца

IC Правая (RH) m(H13), мм d1 W t1 t

3/8”

3ER1.10C-D471-0.35... 1,10 15 1,19 0,33 0,35

YE3M-1.5N AL..-3

3ER1.10C-D471-0.40... 1,10 16 – 17 1,19 0,36 0,40

3ER1.30C-D471-0.50... 1,30 18 – 22 1,39 0,44 0,50

3ER1.30C-D471-0.55... 1,30 24 – 26 1,39 0,45 0,55

3ER1.60C-D471-0.70... 1,60 28 – 30 1,69 0,60 0,70

3ER1.60C-D471-0.85... 1,60 32 – 34 1,69 0,75 0,85

3ER1.60C-D471-1.00... 1,60 35 1,69 0,85 1,00

3ER1.85C-D471-1.00... 1,85 36 – 38 1,94 0,85 1,00

3ER1.85C-D471-1.25... 1,85 40 – 48 1,94 1,10 1,25

3ER2.15C-D471-1.50... 2,15 50 – 63 2,24 1,35 1,50

По заказу для обработки канавок с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4”, 1/2” и 5/8”.

m

d1

t

I C

W
t

t1

45°

W
I C

Пластины для наружных канавок прямоугольного сечения 
для стопорных колец по DIN 471–1981 

Для наружных канавок

Базовый тип 
(неполнопрофильная 

пластина)

Базовый тип 
(полнопрофильная 

пластина)
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Базовый тип (неполнопрофильная пластина)
Типоразмер 

пластины Обозначение Номинальная 
ширина канавки Размеры, мм Опорная 

пластина Корпус резца 

IC Правая (RH) m (H13), мм W t

3/8”

3IR1.10-D472-1.30... 1,10 1,19 1,30

YI3M-1.5N AVR..-3
3IR1.30-D472-1.50... 1,30 1,39 1,50

3IR1.60-D472-1.80... 1,60 1,69 1,80

3IR1.85-D472-2.00... 1,85 1,94 2,00

По заказу для обработки канавок с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4”, 1/2” и 5/8”.
Значения минимальных диаметров отверстий под инструмент приведены на стр. 165.

Базовый тип (полнопрофильная пластина)
Типоразмер 

пластины Обозначение Номинальная 
ширина канавки Размеры, мм Опорная 

пластина
Корпус 
резца 

IC Правая (RH) m (H13), мм d1 W t1 t

3/8”

3IR1.10C-D472-0.50... 1,10 18 – 22 1,19 0,36 0,50

YI3M-1.5N AVR..-3

3IR1.30C-D472-0.60... 1,30 24 – 26 1,39 0,44 0,60

3IR1.30C-D472-0.70... 1,30 28 – 30 1,39 0,60 0,70

3IR1.30C-D472-0.85... 1,30 31 – 34 1,39 0,75 0,85

3IR1.60C-D472-0.85... 1,60 34 1,69 0,75 0,85

3IR1.60C-D472-1.00... 1,60 35 – 38 1,69 0,85 1,00

3IR1.85C-D472-1.25... 1,85 40 – 48 1,94 1,10 1,25

3IR2.15C-D472-1.50... 2,15 50 – 63 2,24 1,35 1,50

По заказу для обработки канавок с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4”, 1/2” и 5/8”.
Значения минимальных диаметров отверстий под инструмент приведены на стр. 165.

Mini-L (неполнопрофильная пластина)

Типоразмер 
пластины Обозначение Номинальная 

ширина канавки Размеры, мм
Минимальный 

диаметр 
отверстия под 

инструмент
Корпус резца 

IC Правая (RH) m (H13), мм W t мм

5,0L

5LIR0.9-D472-0.7... 0,9 0,99 0,7

8,0 .NVR10..-5L5LIR1.1-D472-1.0... 1,1 1,19 1,0

5LIR1.3-D472-1.5... 1,3 1,39 1,5

I C

t

W

t

t1

45°

W

I C
IC 5,0

W

t

m

d1

Пластины для внутренних канавок прямоугольного сечения 
для стопорных колец по DIN 472–1981

Для внутренних канавок

Базовый тип 
(неполнопрофильная 

пластина)

Базовый тип 
(полнопрофильная 

пластина)

Mini-L 
(неполнопрофильная 

пластина) 
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Micro – двусторонняя

Диаметр вставки Обозначение
Номинальная 

ширина 
канавки

Размеры, мм
Минимальный 

диаметр 
отверстия под 

инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) m (H13), мм W L1 L B t F мм

3,0

3.0SIR0.90S-D472-0.5... 0,90 0,99 9,0 36,0

0,8 0,5 1,40 3,2 SMC..-3.0
3.0SIR0.90M-D472-0.5... 0,90 0,99 16,0 50,0

3.0SIR1.10S-D472-0.5... 1,10 1,19 9,0 36,0

3.0SIR1.10M-D472-0.5... 1,10 1,19 16,0 50,0

4,0

4.0SIR0.90S-D472-1.1... 0,90 0,99 9,0 36,0

1,4 1,1 1,90 4,1 SMC..-4.0

4.0SIR0.90M-D472-1.1... 0,90 0,99 16,0 50,0

4.0SIR0.90L-D472-1.1... 0,90 0,99 21,0 60,0

4.0SIR1.10S-D472-1.1... 1,10 1,19 9,0 36,0

4.0SIR1.10M-D472-1.1... 1,10 1,19 16,0 50,0

4.0SIR1.10L-D472-1.1... 1,10 1,19 21,0 60,0

4.0SIR1.30S-D472-1.1... 1,30 1,39 9,0 36,0

4.0SIR1.30M-D472-1.1... 1,30 1,39 16,0 50,0

4.0SIR1.30L-D472-1.1... 1,30 1,39 21,0 60,0

4.0SIR1.60S-D472-1.1... 1,60 1,69 9,0 36,0

4.0SIR1.60M-D472-1.1... 1,60 1,69 16,0 50,0

4.0SIR1.60L-D472-1.1... 1,60 1,69 21,0 60,0

6,0

6.0SIR0.90S-D472-1.5... 0,90 0,99 9,0 36,0

1,8 1,5 2,90 6,1 SMC..-6.0

6.0SIR0.90M-D472-1.5... 0,90 0,99 16,0 50,0

6.0SIR0.90L-D472-1.5... 0,90 0,99 21,0 60,0

6.0SIR1.10S-D472-1.5... 1,10 1,19 9,0 36,0

6.0SIR1.10M-D472-1.5... 1,10 1,19 16,0 50,0

6.0SIR1.10L-D472-1.5... 1,10 1,19 21,0 60,0

6.0SIR1.30S-D472-1.5... 1,30 1,39 9,0 36,0

6.0SIR1.30M-D472-1.5... 1,30 1,39 16,0 50,0

6.0SIR1.30L-D472-1.5... 1,30 1,39 21,0 60,0

6.0SIR1.60S-D472-1.5... 1,60 1,69 9,0 36,0

6.0SIR1.60M-D472-1.5... 1,60 1,69 16,0 50,0

6.0SIR1.60L-D472-1.5... 1,60 1,69 21,0 60,0

6.0SIR1.85S-D472-1.5... 1,85 1,94 9,0 36,0

6.0SIR1.85M-D472-1.5... 1,85 1,94 16,0 50,0

6.0SIR1.85L-D472-1.5... 1,85 1,94 21,0 60,0

6.0SIR2.15S-D472-1.5... 2,15 2,24 9,0 36,0

6.0SIR2.15M-D472-1.5... 2,15 2,24 16,0 50,0

6.0SIR2.15L-D472-1.5... 2,15 2,24 21,0 60,0

Продолжение на следующей странице �

m

L

t
BF

W
L1d

Вставки Micro для внутренних канавок прямоугольного сечения 
для стопорных колец по DIN 472–1981 

Для внутренних канавок

Правая 
двусторонняя
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Micro – двусторонняя (продолжение)

Диаметр вставки Обозначение
Номинальная 

ширина 
канавки

Размеры, мм
Минимальный 

диаметр 
отверстия под 

инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) m (H13), мм W L1 L B t F мм

8,0

8.0SIR1.10M-D472-2.0... 1,10 1,19 20 70 2,5 2,0

3,9 8,4 SMC..-8.0

8.0SIR1.30M-D472-2.0... 1,30 1,39 20 70 2,5 2,0

8.0SIR1.60M-D472-2.5... 1,60 1,69 20 70 3,0 2,5

8.0SIR1.85M-D472-2.5... 1,85 1,94 20 70 3,0 2,5

8.0SIR2.15M-D472-3.0... 2,15 2,24 20 70 3,5 3,0

8.0SIR2.65M-D472-3.5... 2,65 2,74 20 70 4,0 3,5

8.0SIR3.15M-D472-3.5... 3,15 3,28 20 70 4,0 3,5

10,0

10.0SIR1.30M-D472-3.5... 1,30 1,39 25 80

4,0 3,5 4,9 10,4 SMC..-10.0

10.0SIR1.60M-D472-3.5... 1,60 1,69 25 80

10.0SIR1.85M-D472-3.5... 1,85 1,94 25 80

10.0SIR2.15M-D472-3.5... 2,15 2,24 25 80

10.0SIR2.65M-D472-3.5... 2,65 2,74 25 80

10.0SIR3.15M-D472-3.5... 3,15 3,28 25 80

10.0SIR4.15M-D472-3.5... 4,15 4,28 25 80

10.0SIR5.15M-D472-3.5... 5,15 5,28 25 80

m

L

t
BF

W
L1d

Вставки для внутренних канавок прямоугольного сечения 
для стопорных колец по DIN 472–1981 (продолжение)

Для внутренних канавок

Правая 
двусторонняя 
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Базовый тип (неполнопрофильная пластина для наружных канавок) 
Типоразмер 

пластины Обозначение Размеры, мм Опорная 
пластина Корпус резца 

IC Правая (RH) R W t

3/8”

3ER0.40-D7993-0.60... 0,40 0,80 0,60

YE3M-1.5N AL..-3
3ER0.60-D7993-0.80... 0,60 1,20 0,80

3ER0.90-D7993-1.10... 0,90 1,80 1,10

3ER1.00-D7993-1.20... 1,00 2,00 1,20

По заказу для обработки канавок с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4”, 1/2” и 5/8”.

Базовый тип (неполнопрофильная пластина для внутренних канавок) 
Типоразмер 

пластины Обозначение Размеры, мм Опорная 
пластина Корпус резца 

IC Правая (RH) R W t

3/8”

3IR0.60-D7993-0.80... 0,60 1,20 0,80

YI3M-1.5N AVR..-33IR0.90-D7993-1.10... 0,90 1,80 1,10

3IR1.00-D7993-1.20... 1,00 2,00 1,20

По заказу для обработки канавок с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4”, 1/2” и 5/8”. 
Значения минимальных диаметров отверстий под инструмент приведены на стр. 165.

Mini-L (неполнопрофильная пластина для внутренних канавок)

Типоразмер 
пластины Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент 

Корпус резца 

IC Правая (RH) R W t мм

5,0L
5LIR0.4-D7993-0.8... 0,4 0,8 0,8

8,0 .NVR10.-5L
5LIR0.6-D7993-1.0... 0,6 1,2 1,0

R

t
IC

R
W

R

t

IC

R
W

IC 5,0 L

W

t

R

Пластины для внутренних и наружных радиусных канавок 
для стопорных колец по DIN 7993–1970

Для наружных канавок

Базовый тип
 (неполнопрофильная 

пластина)

Для внутренних канавок

Базовый тип
 (неполнопрофильная 

пластина) 

Mini-L
 (неполнопрофильная 

пластина)
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Micro (неполнопрофильная) – двусторонняя

Диаметр вставки Обозначение
Номинальный 

радиус 
канавки, мм

Размеры, мм
Минимальный 

диаметр 
отверстия под 

инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) R W L1 L B t F мм

3,0
3.0SIR0.4S-D7993-0.6... 0,40 0,80 9,0 36,0

0,8 0,6 1,40 3,2 SMC..-3.0
3.0SIR0.4M-D7993-0.6... 0,40 0,80 16,0 50,0

4,0

4.0SIR0.4S-D7993-0.6... 0,40 0,80 9,0 36,0
0,9 0,6

1,90 4,1 SMC..-4.0

4.0SIR0.4M-D7993-0.6... 0,40 0,80 16,0 50,0

4.0SIR0.4L-D7993-0.8... 0,40 0,80 21,0 60,0

1,1 0,8
4.0SIR0.6S-D7993-0.8... 0,60 1,20 9,0 36,0

4.0SIR0.6M-D7993-0.8... 0,60 1,20 16,0 50,0

4.0SIR0.6L-D7993-0.8... 0,60 1,20 21,0 60,0

4.0SIR0.9S-D7993-1.1... 0,90 1,80 9,0 36,0

1,4 1,14.0SIR0.9M-D7993-1.1... 0,90 1,80 16,0 50,0

4.0SIR0.9L-D7993-1.1... 0,90 1,80 21,0 60,0

6,0

6.0SIR0.9S-D7993-1.1... 0,90 1,80 9,0 36,0

1,4 1,1

2,90 6,1 SMC..-6.0

6.0SIR0.9M-D7993-1.1... 0,90 1,80 16,0 50,0

6.0SIR0.9L-D7993-1.1... 0,90 1,80 21,0 60,0

6.0SIR1.0S-D7993-1.2... 1,00 2,00 9,0 36,0

1,5 1,26.0SIR1.0M-D7993-1.2... 1,00 2,00 16,0 50,0

6.0SIR1.0L-D7993-1.2... 1,00 2,00 21,0 60,0

6.0SIR1.1S-D7993-1.3... 1,10 2,20 9,0 36,0

1,6 1,36.0SIR1.1M-D7993-1.3... 1,10 2,20 16,0 50,0

6.0SIR1.1L-D7993-1.3... 1,10 2,20 21,0 60,0

8,0

8.0SIR0.9M-D7993-2.0... 0,90 1,80 20,0 70,0

2,5 2,0 3,90 8,4 SMC..-8.08.0SIR1.1M-D7993-2.0... 1,10 2,20 20,0 70,0

8.0SIR1.4M-D7993-2.0... 1,40 2,80 20,0 70,0

10,0
10.0SIR1.4M-D7993-2.9... 1,40 2,80 25,0 80,0

3,4 2,9 4,90 10,4 SMC..-10.0
10.0SIR1.8M-D7993-2.9... 1,80 3,60 25,0 80,0

R

R

L

tBF
W

L1d

Вставки Micro для внутренних радиусных канавок 
для стопорных колец по DIN 7993–1970

Для внутренних канавок

Правая 
двусторонняя
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Базовый тип (для проточек нормальной длины – тип A)
Типоразмер 

пластины Обозначение Шаг Размеры, мм Опорная 
пластина Корпус резца 

IC Правая (RH) мм R g1 g2 t t1

3/8”

3ER0.50-D76ST-0.40... 0,50 0,2 1,10 1,50 0,40 2,50

YE3M-1.5N AL..-3

3ER0.60-D76ST-0.50... 0,60 0,4 1,30 1,80 0,50 2,40

3ER0.70-D76ST-0.55... 0,70 0,4 1,55 2,10 0,55 2,20

3ER0.80-D76ST-0.65... 0,80 0,4 1,75 2,40 0,65 2,10

3ER1.00-D76ST-0.80... 1,00 0,6 2,20 3,00 0,80 1,90

5/8”

5ER1.25-D76ST-1.00... 1,25 0,6 2,80 3,80 1,00 3,60

YE5M-1.5N AL..-5
5ER1.50-D76ST-1.15... 1,50 0,8 3,35 4,50 1,15 3,30

5ER1.75-D76ST-1.30... 1,75 1,0 4,00 5,30 1,30 3,00

5ER2.00-D76ST-1.50... 2,00 1,0 4,50 6,00 1,50 2,70

Базовый тип (для проточек уменьшенной длины – тип B) 
Типоразмер 

пластины Обозначение Шаг Размеры, мм Опорная 
пластина Корпус резца 

IC Правая (RH) мм R g1 g2 t t1

3/8”

3ER1.00-D76SH-0.80... 1,00 0,6 1,20 2,00 0,80 2,50

YE3M-1.5N AL..-3
3ER1.25-D76SH-1.00... 1,25 0,6 1,50 2,50 1,00 2,30

3ER1.50-D76SH-1.15... 1,50 0,8 1,85 3,00 1,15 2,10

3ER1.75-D76SH-1.30... 1,75 1,0 2,20 3,50 1,30 1,90

5/8”

5ER2.00-D76SH-1.50... 2,00 1,0 2,50 4,00 1,50 3,80

YE5M-1.5N AL..-55ER2.50-D76SH-1.80... 2,50 1,2 3,20 5,00 1,80 3,50

5ER3.00-D76SH-2.20... 3,00 1,6 3,80     6,00 2,20 3,10

По заказу для выполнения проточек с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4” и 1/2”.

30° min

R

R

g2

t

IC

g1 R t1R

45° 45° IC

g1 R t1R

Пластины для проточек по DIN 76–1–2004 для выхода резьбового резца 
при нарезании наружной резьбы 

Для проточек под 
наружную резьбу

Для проточек 
нормальной длины – 

тип A

Для проточек 
уменьшенной длины – 

тип B

(для метрической резьбы по ГОСТ 8724–2002, ISO 261–1998; ГОСТ 9150–2002, ISO 68–1–1998; 
ГОСТ 24705–2004, ISO 724–1993; DIN 13–1÷28–1975÷2005)
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Базовый тип (для проточек нормальной длины – тип C) 
Типоразмер 
пластины Обозначение Шаг Размеры, мм Опорная 

пластина
Корпус 
резца 

IC Правая (RH) мм R g1 g2 t t1

3/8”

3IR0.50-D76ST-0.40... 0,50 0,2 1,10 1,50 0,40 2,50

Y13M-1.5N AL..-3

3IR0.60-D76ST-0.50... 0,60 0,4 1,30 1,80 0,50 2,40

3IR0.70-D76ST-0.55... 0,70 0,4 1,55 2,10 0,55 2,20

3IR0.80-D76ST-0.65... 0,80 0,4 1,75 2,40 0,65 2,10

3IR1.00-D76ST-0.80... 1,00 0,6 2,20 3,00 0,80 1,90
По заказу для выполнения проточек с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4”, 1/2” и 5/8”.
Значения минимальных диаметров отверстий под инструмент приведены на стр. 165.

Базовый тип (для проточек уменьшенной длины – тип D) 
Типоразмер 
пластины Обозначение Шаг Размеры, мм Опорная 

пластина
Корпус 
резца 

IC Правая (RH) мм R g1 g2 t t1

3/8”

3IR1.00-D76SH-0.80... 1,00 0,6 1,20 2,00 0,80 2,50

Y13M-1.5N AL..-3
3IR1.25-D76SH-1.00... 1,25 0,6 1,50 2,50 1,00 2,30

3IR1.50-D76SH-1.15... 1,50 0,8 1,85 3,00 1,15 2,10

3IR1.75-D76SH-1.30... 1,75 1,0 2,20 3,50 1,30 1,90
По заказу для выполнения проточек с указанными в таблице размерами профиля 
могут быть изготовлены пластины типоразмеров IC 1/4”, 1/2” и 5/8”.
Значения минимальных диаметров отверстий под инструмент приведены на стр. 165.

Micro – двусторонняя

Диаметр вставки Обозначение
Номинальная 

ширина 
канавки

Размеры, мм
Минимальный 

диаметр 
отверстия под 

инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) m (H13), мм W L1 L B t F мм

6,0

6.0SIR1.6S-D3770S-1.5... 1,6 1,98 9,0 36,0

1,8 1,5 2,9

6,1 SMC..-6.0

6.0SIR1.6M-D3770S-1.5... 1,6 1,98 16,0 50,0

6.0SIR1.6L-D3770S-1.5... 1,6 1,98 21,0 60,0

6.0SIR2.0S-D3770D-1.8... 2,0 2,38 9,0 36,0

2,0 1,8 2,96.0SIR2.0M-D3770D-1.8... 2,0 2,38 16,0 50,0

6.0SIR2.0L-D3770D-1.8... 2,0 2,38 21,0 60,0

Б й ( й C)

g2
g1

30° min

t

R

R

45°

t1

IC

g1R R

45°IC

g1R

t1

R

m

L

t
BF

W

L1
d

Пластины для проточек по DIN 76–1–2004 для выхода резьбового резца 
при нарезании внутренней резьбы 
(для метрической резьбы по ГОСТ 8724–2002, ISO 261–1998; ГОСТ 9150–2002, ISO 68–1–1998; 
ГОСТ 24705–2004, ISO 724–1993; DIN 13–1÷28–1975÷2005)

Для проточек под 
внутреннюю резьбу

Для проточек 
нормальной длины – 

тип C

Для проточек 
уменьшенной длины – 

тип D

Вставки Micro для внутренних канавок прямоугольного сечения 
по DIN 3770–1986

Для внутренних канавок

Правая двусторонняя
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Micro (неполнопрофильная) – двусторонняя

Диаметр вставки Обозначение
Номинальная 

ширина 
канавки

Размеры, мм Внутренний 
диаметр 

канавки, мм

Наружный 
диаметр 

канавки, мм
d, мм Правая (RH) m (H13), мм W t L F Втулка

4,0

4.0SIR0.7A-D471/472-1.4... 0,70 0,77 1,4

50 1,40 SMC..-4.0

3,50 5,00

4.0SIR0.8A-D471/472-1.5... 0,80 0,87 1,5 3,40 5,20

4.0SIR0.9A-D471/472-1.6... 0,90 0,97 1,6 3,30 5,30

4.0SIR1.1A-D471/472-1.8... 1,10 1,19 1,8 3,10 5,50

4.0SIR1.3A-D471/472-2.0... 1,30 1,39 2,0 2,90 5,70

4.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 1,60 1,69 2,3 2,60 6,00

6,0

6.0SIR0.7A-D471/472-1.4... 0,70 0,77 1,4

50 1,90 SMC..-6.0

5,50 7,00

6.0SIR0.8A-D471/472-1.5... 0,80 0,87 1,5 5,40 7,20

6.0SIR0.9A-D471/472-1.6... 0,90 0,97 1,6 5,30 7,30

6.0SIR1.1A-D471/472-1.8... 1,10 1,19 1,8 5,10 7,50

6.0SIR1.3A-D471/472-2.0... 1,30 1,39 2,0 4,90 7,70

6.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 1,60 1,69 2,3 4,60 8,00

6.0SIR1.85A-D471/472-2.5... 1,85 1,94 2,5 4,40 8,20

6.0SIR2.15A-D471/472-2.8... 2,15 2,24 2,8 4,10 8,50

8,0

8.0SIR1.1A-D471/472-1.8... 1,10 1,19 1,8

70 3,95 SMC..-8.0

8,06 10,44

8.0SIR1.3A-D471/472-2.0... 1,30 1,39 2,0 7,66 10,44

8.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 1,60 1,69 2,3 7,06 10,44

8.0SIR1.85A-D471/472-2.5... 1,85 1,94 2,5 6,56 10,44

8.0SIR2.15A-D471/472-2.8... 2,15 2,24 2,8 5,96 10,44

8.0SIR2.65A-D471/472-3.3... 2,65 2,74 3,3 4,96 10,44

10,0

10.0SIR1.3A-D471/472-2.0... 1,30 1,39 2,0

80 4,95 SMC..-10.0

9,66 12,44

10.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 1,60 1,69 2,3 9,06 12,44

10.0SIR1.85A-D471/472-2.5... 1,85 1,94 2,5 8,56 12,44

10.0SIR2.15A-D471/472-2.8... 2,15 2,24 2,8 7,96 12,44

10.0SIR2.65A-D471/472-3.3... 2,65 2,74 3,3 6,96 12,44

10.0SIR3.15A-D471/472-3.8... 3,15 3,24 3,8 5,96 12,44

10.0SIR4.15A-D471/472-4.8... 4,15 4,24 4,8 3,96 12,44

 Наружн. диаметр канавки

Внутр. диаметр канавки

m

L

F

W

t d

Вставки Micro для внутренних торцевых канавок 
прямоугольного сечения по DIN 471–1981, DIN 472–1981

Для внутренних канавок

Правая двусторонняя
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Micro – односторонняя

Размеры канавки, мм Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

W±0,025 t max d, мм Правая / левая (RH / LH) L1 L F мм Держатель

1,0 0,8 4,0

M442GS W100 L10R/L... 10 35

2,0 4,2 MHC..-4M442GS W100 L15R/L... 15 41

M442GS W100 L20R/L... 20 46

1,0

1,0 5,0

M552GS W100 L10R/L... 10 35

2,5 5,2 MHC..-5

M552GS W100 L15R/L... 15 41

M552GS W100 L20R/L... 20 46

1,5

M552GS W150 L10R/L... 10 35

M552GS W150 L15R/L... 15 41

M552GS W150 L20R/L... 20 46

2,0

M552GS W200 L10R/L... 10 35

M552GS W200 L15R/L... 15 41

M552GS W200 L20R/L... 20 46

1,0

1,8 6,0

M662GS W100 L10R/L... 10 36

3,0 6,2 MHC..-6

M662GS W100 L15R/L... 15 42

M662GS W100 L20R/L... 20 47

M662GS W100 L30R/L... 30 56

1,5

M662GS W150 L10R/L... 10 36

M662GS W150 L15R/L... 15 42

M662GS W150 L20R/L... 20 47

M662GS W150 L30R/L... 30 56

2,0

M662GS W200 L10R/L... 10 36

M662GS W200 L15R/L... 15 42

M662GS W200 L20R/L... 20 47

M662GS W200 L30R/L... 30 56

1,0

2,5 7,0

M772GS W100 L10R/L... 10 36

3,5 7,2 MHC..-7

M772GS W100 L15R/L... 15 41

M772GS W100 L25R/L... 25 51

M772GS W100 L35R/L... 35 61

1,5

M772GS W150 L10R/L... 10 36

M772GS W150 L15R/L... 15 41

M772GS W150 L25R/L... 25 51

M772GS W150 L35R/L... 35 61

2,0

M772GS W200 L10R/L... 10 36

M772GS W200 L15R/L... 15 41

M772GS W200 L25R/L... 25 51

M772GS W200 L35R/L... 35 61

Вставки Microscope в левом исполнении изготавливаются по заказу (пример: M442GS W100L10L...).

d

t max

L

L1
W

FF

Вставки Microscope для внутренних канавок 
прямоугольного сечения

Для внутренних канавок

Правая односторонняя 
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Micro – односторонняя

Размеры канавки, мм Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

W±0,025 t max d, мм Правая / левая (RH / LH) R L1 L F мм Держатель

1,0 0,8 4,0 M442GR R050 L15R/L... 0,5 15 39 1,95 4,2 MHC..-4

1,0

1,0 6,0

M552GR R050 L20R/L... 0,5

20

46

2,45 5,2 MHC..-51,5 M552GR R075 L20R/L... 0,75 46

2,0 M552GR R100 L20R/L... 1,0 46

1,0

1,8 5,0

M662GR R050 L25R/L... 0,5

25

52

2,95 6,2 MHC..-61,5 M662GR R075 L25R/L... 0,75 52

2,0 M662GR R100 L25R/L... 1,0 52

Вставки Microscope в левом исполнении изготавливаются по заказу (пример: M442GR R050L15L...).

d

t max

L

L1

F

R

Вставки Microscope для внутренних радиусных канавок

Для внутренних канавок

Правая односторонняя 
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Micro – односторонняя

Размеры канавки, мм Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

W±0,025 t max d, мм Правая / левая (RH / LH) R L1 L F мм Держатель

1,0 2

6,0

M662FG W10 L15R/L...

0,1 15 42 2,95 6,2 MHC..-6

1,5 3 M662FG W15 L15R/L...

2,0 4 M662FG W20 L15R/L...

2,5 5 M662FG W25 L15R/L...

3,0 6 M662FG W30 L15R/L...

Micro – односторонняя

Размеры канавки, мм Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

W±0,025 t max d, мм Правая / левая (RH / LH) R L1 L F мм Держатель

1,0 2

6,0

M662FP W10 L15R/L...

0,1 15 42 2,95 6,2 MHC..-6

1,5 3 M662FP W15 L15R/L...

2,0 4 M662FP W20 L15R/L...

2,5 5 M662FP W25 L15R/L...

3,0 6 M662FP W30 L15R/L...

Вставки Microscope в левом исполнении изготавливаются по заказу (пример: M662FG W10 L15L...).

d

t max

L

W
F

2 радиуса R

L1

d

t max

L

W
F

L1

 

Вставки Microscope для внутренних торцевых канавок 
прямоугольного сечения

Правая односторонняя 

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Вставки Microscope для наружных торцевых канавок прямоугольного сечения

Правая односторонняя 
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Micro – односторонняя

Размеры канавки, мм Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

W±0,025 t max d, мм Правая / левая (RH / LH) t L1 L F мм Держатель

1,0 0,7 5,0

M552PP W100 L15R/L...

0,3

15 41

2,45 5,2 MHC..-5
M552PP W100 L20R/L... 20 46

M552PP W100 L25R/L... 25 51

M552PP W100 L30R/L... 30 55

Вставки Microscope в левом исполнении изготавливаются по заказу (пример: M552PP W100 L15L...).

d

L

L1

t max

F

W
t

Вставки Microscope для подготовки деталей к отрезке 
проточкой внутренней канавки

Правая односторонняя 

Отрезка детали

Для внутренних канавок



Резцы

Токарная обработка канавок
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Резцы с пластинами базового типа Комплектующие

Типоразмер 
пластины Обозначение Размеры, мм

IC Правый (RH) H=H1=B F L1 L2 Винт режущей 
пластины

Винт опорной 
пластины Ключ Torx

Пластина 
опорная правая 

(RH)

1/4”

NL8-2 8 11 136,4 17,5

SN2T - K2T -NL10-2 10 11 70,0 17,5

NL12-2 12 12 80,0 17,5

3/8”

AL3/8-3 9,52 16 63,6 20,5

SA3T SY3T K3T YE3M-1.5N

AL12-3 12 16 100,0 22,0

AL16-3 16 16 82,3 20,5

AL20-3 20 20 128,6 30,0

AL25-3 25 25 153,6 30,0

AL32-3 32 32 173,6 30,0

1/2”

AL25-4 25 25 155,7 36,0

SA4T SY4T K4T YE4M-1.5NAL32-4 32 32 175,7 36,0

AL40-4 40 40 205,7 36,0

5/8”

AL25-5 25 32 151,6 35,0

SA5T SY5T K5T YE5M-1.5N
AL32-5 32 32 176,6 40,0

AL40-5 40 40 206,6 40,0

AL50-5 50 50 256,6 40,0

* Резцы поставляются с опорной пластиной базового типа. Для обработки канавок следует использовать опорные пластины, указанные в данной таблице.

BF

L2
L1

HH1

*

Резцы для обработки наружных канавок

Резцы для обработки наружных канавок
��Резцы с пластинами базового типа ......................................................................................................................................................................................................................................стр. 164

Резцы для обработки внутренних канавок
��Резцы с пластинами базового типа ......................................................................................................................................................................................................................................стр. 165

��Резцы с пластинами Mini-L ..........................................................................................................................................................................................................................................................стр. 166

��Резцы с пластинами Mini-L с регулируемым вылетом ............................................................................................................................................................................................стр. 166

��Резцы с двусторонними вставками Micro ........................................................................................................................................................................................................................стр. 167

��Резцы с односторонними вставками Microscope ......................................................................................................................................................................................................стр. 168

 Структура условного обозначения резцов VARDEX при заказе приведена на стр. 99.

РЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ КАНАВОК
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Резцы с пластинами базового типа Комплектующие

Типоразмер 
пластины Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент 

IC Правый (RH) A L L1 D D1 F мм
Винт 

режущей 
пластины

Винт 
опорной 
пластины

Ключ Torx
Пластина 
опорная 

правая (RH)

1/4”

NVR10D-2 – 100 – 10 10,0 7,3 13

SN2T - K2T -NVR10-2 18,0 180 25 20 10,0 7,3 13

NVR13-2 18,0 180 32 20 13,0 8,9 16

3/8”

NVR13-3 18,0 180 32 20 12,7 10,3 17

SN3T - K3T -NVR16-3 18,0 180 40 20 16,0 11,5 20

NVR16D-3 15,2 150 32 16 16,0 11,3 20

AVR20-3 18,0 180 40 20 20,0 13,4 24

SA3T SY3T K3T YI3M-1.5N

AVR25-3 29,0 250 60 32 25,0 16,3 29

AVR25D-3 22,6 200 45 25 24,6 16,1 29

AVR32-3 29,0 250 60 32 32,0 19,6 36

AVR40-3 36,0 300 60 40 40,0 23,8 44

1/2”

NVR20-4 18,0 180 50 20 20,0 15,6 27 SN4T - K4T -

AVR25-4 29,0 250 60 32 25,0 17,4 32

SA4T SY4T K4T YI4M-1.5N
AVR25D-4 22,6 200 45 25 24,6 17,2 32

AVR32-4 29,0 250 60 32 32,0 21,5 39

AVR40-4 36,0 300 60 40 40,0 25,8 47

5/8”

AVR32-5 29,0 250 60 32 32,0 22,4 40 SN5T SY5T K5T YI5M-1.5N

AVR40-5 36,0 300 60 40 40,0 26,4 48

SA5T SY5T K5T YI5M-1.5NAVR50-5 45,0 350 75 50 50,0 31,4 58

AVR60-5 54,0 400 75 60 60,0 36,4 69

* Резцы поставляются с опорной пластиной базового типа. Для обработки канавок следует использовать опорные пластины, указанные в данной таблице.
Исполнение с каналом для подвода СОЖ также является стандартным. Обозначения резцов при заказе см. стр. 99.  

A
D

F

L
L1

D1

*

Резцы для обработки внутренних канавок
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Резцы с пластинами Mini-L Комплектующие

Типоразмер 
пластины Обозначение Размеры, мм Антивибрационная 

система

IС Правый (RH) A L L1 D D1 Винт режущей 
пластины Ключ Torx

5,0L

SNVR 10U-5L 9,4 81 16 10 6,2 Отсутствует

SN5LT K5LT
BNVR 10S-5L 9,4 87 22 10 6,2 Твердосплавная 

вставка

BNVR 10M-5L 9,4 97 31 10 6,2 Твердосплавная 
вставка

BNVR 10L-5L 9,4 109 43 10 6,2 Твердосплавная 
вставка

Резцы с пластинами Mini-L 
с регулируемым вылетом Комплектующие

Типоразмер 
пластины Обозначение Размеры, мм

IС Втулка Резец 
правый (RH) A L L1 D D1

Винт 
режущей 
пластины

Ключ Torx для винта 
режущей пластины Винт втулки, 3 шт. Ключ для винтов 

втулки

5,0L SV16-6.2 BNVR6.2T-5L 15,6 100 8– 44 16 6,2 SN5LT K5LT S4.0 K2.0

D

L1

D1

A

L

�

��

��

�

�

Резцы для обработки внутренних канавок

Резцы для обработки внутренних канавок
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Комплектующие

Резцы с двусторонними вставками Micro

Диаметр 
вставки

Диаметр 
хвостовика 
держателя

Обозначение Размеры, мм Базирующий винт* Винты крепления 
вставки, 3 шт.

d, мм D, мм L L1 L0 Винт M Ключ Винт Ключ

3

10 SMC10-3.0
80

 9 – короткая 89 4GISM8X28 28

K4.0

M4×0,7×4,0 K2.0

12 SMC12-3.0  16 – средней длины 96 4GISM8X21 21

16 SMC16-3.0
95

 9 – короткая 104 4GISM8X49 49

20 SMC20-3.0  16 – средней длины 111 4GISM8X42 42

4

10 SMC10-4.0
80

 9 – короткая 89 4GISM8X28 28

 16 – средней длины 96 4GISM8X21 21
12 SMC12-4.0  21 – удлиненная 101 4GISM8X16 16

16 SMC16-4.0
95

 9 – короткая 104 4GISM8X49 49

 16 – средней длины 111 4GISM8X42 42
20 SMC20-4.0  21 – удлиненная 116 4GISM8X37 37

6

12 SMC12-6.0 80

 9 – короткая 89 4GISM8X28 28

 16 – средней длины 96 4GISM8X21 21

 21 – удлиненная 101 4GISM8X16 16

16 SMC16-6.0
95

 9 – короткая 104 4GISM8X49 49

 16 – средней длины 111 4GISM8X42 42
20 SMC20-6.0  21 – удлиненная 116 4GISM8X37 37

8
16 SMC16-8.0

95

 12 – короткая 107 4GISM8X33 33

M6×1,0×5,0 K3.0

 20 – средней длины 115 4GISM8X25 25
20 SMC20-8.0  28 – удлиненная 123 4GISM8X17 17

10
16 SMC16-10.0

95

 15 – короткая 110 4GISM8X30 30

 25 – средней длины 120 4GISM8X20 20
20 SMC20-10.0  35 – удлиненная 130 4GISM8X10 10

*  В комплект поставки каждого резца входят базирующие винты всех необходимых размеров.

L

L1

d

L0
D

Резцы для обработки внутренних канавок

Базирующий винт

Для двусторонних вставок
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Резцы с односторонними вставками Microscope Комплектующие

Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

d, мм D=B H1 H L Винт крепления Ключ

4,0

MHC 10-4 10 14 8,8 65

SL7DT15 KT15

MHC 12-4 12 16 10,8 70

MHC 16-4 16 17,6 14,8 75

MHC 20-4 20 22 18,8 84

5,0

MHC 10-5 10 14 8,8 65

MHC 12-5 12 16 10,8 70

MHC 16-5 16 18,6 14,8 75

MHC 20-5 20 22 18,8 84

6,0

MHC 12-6 12 16 10,8 70

MHC 16-6 16 18,6 14,8 75

MHC 20-6 20 22 18,8 84

7,0
MHC 16-7 16 18,6 14,8 75

MHC 20-7 20 22 18,8 84

H

13,5

L

B D

d

H1

Резцы для обработки внутренних канавок

Простая система крепления
Новая система крепления вставок 
отличается простотой и надежностью. 
Вставка крепится в держателе при 
помощи одного винта большого 
диаметра.

Базирующий штифт 
Обеспечивает превосходную 
точность положения зуба 
режущей вставки по высоте 
и вылету.

Выходные 
отверстия для 
подачи СОЖ



Токарная обработка канавок
Техническая информация
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Группа 
материалов 

№
 п

од
гр

уп
пы

 
по

 V
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s

Материал 

Твердость 
по 

Бринеллю, 
HB

Скорость резания Vc, м/мин 
Подача, мм/об

С покрытием
VTX

(пластины для 
горизонтальной 

установки)

VMX/VBX
(Micro и 

Microscope)

VKP
(Mini)

VHX
(Mini)

Пластины для 
горизонтальной 

установки и 
пластины Mini

Micro и 
Microscope

P
Сталь

1

Нелегированная

Низкоуглеродистая (C=0,1–0,25%) 125 140-200 50-120 140-200 20-50 0,3 0,03

2 Среднеуглеродистая (C=0,25–0,55%) 150 120-180 40-100 120-180 15-40 0,15 0,02

3 Высокоуглеродистая (C=0,55–0,85%) 170 110-180 30-80 110-180 15-30 0,05 0,01

4 Низколегированная
(содержание легирующих 
элементов ≤5%)

Незакаленная 180 100-155 50-70 100-155 20-45 0,25 0,02

5 Закаленная 275 90-145 40-60 90-145 10-25 0,1 0,01

6 Закаленная 350 80-135 30-50 80-135 10-25 0,05 0,01

7 Высоколегированная
(содержание легирующих 
элементов > 5%) 

Отожженная 200 70-115 30-50 65-115 0,2 0,02

8 Закаленная 325 50-100 25-40 50-100 0,05 0,01

9
Литейная

Низколегированная (содержание 
легирующих элементов ≤5%) 200 30-50 30-50 30-50 25-50 0,2 0,02

10 Высоколегированная (содержание 
легирующих элементов >5%) 225 20-40 25-40 25-40 20-40 0,05 0,02

M
Нержавеющая 

сталь

11
Ферритная

Незакаленная 200 70-120 60-100 80-120 0,2 0,01

12 Закаленная 330 60-95 40-60 55-95 0,05 0,01

13
Аустенитная

Аустенитная 180 70-100 50-90 60-100 0,2 0,01

14 Супераустeнитная 200 40-90 40-60 50-90 0,05 0,01

15
Ферритная литейная

Незакаленная 200 80-110 40-60 60-80 0,2 0,02

16 Закаленная 330 65-110 30-50 45-65 0,05 0,01

17
Аустенитная литейная

Незакаленная 200 85-100 40-60 50-70 0,2 0,02

18 Закаленная 330 60-100 30-50 40-60 0,05 0,01

K
Чугун

28
Ковкий чугун

Ферритный (короткая стружка) 130 70-120 50-70 60-80 0,2 0,02

29 Перлитный (длинная стружка) 230 70-120 50-70 60-80 0,15 0,01

30
Серый чугун

С низким пределом прочности 
на разрыв 180 70-120 50-70 60-80 0,2 0,02

31 С высоким пределом прочности 
на разрыв 260 60-100 40-60 40-70 0,1 0,15

32 Чугун с шаровидным 
графитом

Ферритный 160 50-80 50-70 60-80 0,2 0,02

33 Перлитный 260 60-90 60-80 70-90 0,1 0,01

N(K)
Цветные 
металлы

34 Алюминиевые сплавы 
деформируемые

Несостаренные 60 100-240 100-300 80-240 30-60 0,4 0,03

35 Состаренные 100 80-170 100-150 100-170 25-50 0,1 0,03

36
Алюминиевые сплавы

Литейные 75 100-150 100-150 100-150 25-50 0,25 0,03

37 Литейные, состаренные 90 80-120 60-100 60-100 20-40 0,15 0,03

38 Алюминиевые сплавы Литейные, с содержанием 
кремния 13–22% 130 100-150 100-150 100-150 15-30 0,15 0,02

39
Медь и медные сплавы

Латунь 90 80-200 60-100 80-200 15-35 0,2 0,03

40 Бронза и бессвинцовая медь 100 80-200 60-100 80-200 15-35 0,15 0,03

S(M)
Жаропрочные 

материалы

19

Жаропрочные сплавы

Отожженные (на основе железа) 200 45-60 25-45 25-45 0,2 0,01

20 Состаренные (на основе железа) 280 35-50 20-30 20-30 0,05 0,01

21 Отожженные 
(на основе никеля или кобальта) 250 20-30 15-20 15-20 0,05 0,01

22 Состаренные 
(на основе никеля или кобальта) 350 15-25 10-15 10-15 0,05 0,01

23
Титановые сплавы

Чистый титан (99,5%) 400Rm 140-170 60-100 60-100 0,1 0,02

24 α + β сплавы 1050Rm 50-70 40-50 40-50 0,05 0,02

H(K)
Высокопрочные 

материалы

25
Высокотвердая сталь Закаленная и отпущенная

45-50HRC 45-60 20-40 20-40 0,02 0,01

26 51-55HRC 40-50 20-35 20-35 0,02 0,01

Марки твердого сплава и быстрорежущей стали и их назначение 
Материал Назначение Пример Материал Назначение Пример

VTX

Высокопрочный твердый сплав с субмикронным зерном для 
обработки материалов всех групп по классификации 
ISO (P, M, K, N, S, H). Пластины имеют покрытие на основе 
нитрида титана и алюминия (TiAlN). Данное сочетание твердого 
сплава и покрытия обеспечивает пластинам высокую ударную 
вязкость и превосходную износостойкость.

VBX

Твердый сплав для односторонних режущих вставок Microscope, 
предназначенный для обработки материалов всех групп по 
классификации ISO (P, M, K, N, S, H). Вставки имеют покрытие из 
карбонитрида титана (TiCN).

VKP

Твердый сплав для пластин Mini, позволяющий обрабатывать 
материалы всех групп по классификации ISO (P, M, K, N, S, H). 
Пластины имеют покрытие из нитрида титана (TiN).

VMX

Твердый сплав для двусторонних режущих вставок Micro, 
позволяющий обрабатывать материалы всех групп по 
классификации ISO (P, M, K, N, S, H). Вставки имеют покрытие из 
нитрида титана (TiN).

VHX

Быстрорежущая сталь для пластин Mini, позволяющая 
обрабатывать материалы всех групп по классификации 
ISO (P, M, K, N, S, H). Пластины из данной стали предназначены 
для малых скоростей резания. Имеют покрытие из нитрида 
титана (TiN).

Рекомендованные марки твердого сплава и быстрорежущей стали, 
значения скорости резания Vc , м/мин, и подачи f, мм/об



Растачивание отверстий
Режущие пластины и вставки
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T
1

D
2

0
3

W
4

41
5

14
6

VTX
7

1 – Форма пластины

C – ромб с углом при вершине 80°
T – треугольник
W – многогранник, три зуба 

с углом при вершине 80°

5 – Типоразмер пластины

40 – IC 0,156”, толщина 1,02 мм

41 – IC 0,160”, толщина 1,19 мм

42 – IC 0,156”, толщина 1,57 мм

50 – IC 0,187”, толщина 2,44 мм

2 – Задний угол

C – 7°
D – 15°

6 – Радиус при вершине

11 – R 0,05 мм
12 – R 0,18 мм
13 – R 0,20 мм
14 – R 0,38 мм

3 – Класс точности

0 – специальный класс точности

7 – Марка твердого сплава

VTX

4 – Тип пластины

W – для растачивания отверстий и 
обработки фасок

6.0
1

S
2

I
3

R
4

0.2
5

M
6

- Bore
7

- 1
8

VMX
9

1 – Диаметр вставки 

3.0 – 3,0 мм
4.0 – 4,0 мм
6.0 – 6,0 мм
8.0 – 8,0 мм
10.0 – 10,0 мм

2 – Материал вставки

S – твердый сплав

6 – Длина вставки

U – сверхкороткая
S – короткая
M – средней длины
L – длинная

3 – Тип вставки

I – для растачивания отверстий

4 – Правая/левая

R – правая вставка
L – левая вставка

5 – Радиус при вершине

0,2 мм

7 – Вид обработки

Bore – растачивание отверстий

Copy – фасонное растачивание отверстий

Chamfer – обработка внутренних фасок

Back – для обработки обратных торцев 
выточек

3527, 3537, 3547 – растачивание выточек с большим 
перепадом диаметров

BD – сверление и растачивание отверстий

8 – Форма передней поверхности

1 – со стружколомом
0 – без стружколома

9 – Марка твердого сплава 

VMX

M
1

4
2

17
3

BC
4

R
5

10
6

L09
7

R/L
8

VBX
9

1 – Серия продукции

M – Microscope

2 – Типоразмер вставки, мм

4, 5, 6, 7

3 – Минимальный диаметр отверстия под инструмент 

1,7 – 7,2 мм

4 – Назначение

BC – растачивание отверстий
CL – фасонное растачивание 

выточек с большим 
перепадом диаметров

9 – Марка твердого сплава 

VBX

7 – Вылет

L09 – L50

8 – Правая / левая

R – правая вставка
L – левая вставка

5–6 – Радиус при вершине, мм

0,1, 0,15, 0,2

Структура условного обозначения пластин и вставок VARDEX при заказе
Пластины серии PowerBore

Вставки Micro для растачивания отверстий — двусторонние 

Вставки для растачивания отверстий — односторонние
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Пластины CD0W
Типоразмер 

пластины Обозначение Размеры, мм 
Винт режущей 
пластины

IC R T

0,156”

CD0W4011... 0,05 1,02

VS01CD0W4012... 0,18 1,02

CD0W4014... 0,38 1,02

Пластины TD0W 
Типоразмер 

пластины Обозначение Размеры, мм 
Винт режущей 
пластины

IC R T

0,160”

TD0W4111... 0,05 1,19

VS01, VS40TD0W4112... 0,18 1,19

TD0W4114... 0,38 1,19

R

IC

T

15°

�
��	


�
�

Пластины CD0W для растачивания отверстий
Для растачивания отверстий

CD0W

Для растачивания отверстий

TD0W

Пластины TD0W для растачивания отверстий
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Пластины WC0W 
Типоразмер 

пластины Обозначение Размеры, мм 
Винт режущей
 пластины

IC R T

0,156”
WC0W4213... 0,20 1,57

VS40
WC0W4214... 0,38 1,57

Пластины WC0W 
Типоразмер 

пластины Обозначение Размеры, мм 
Винт режущей 
пластины

IC R T

0,187”
WC0W5013... 0,20 2,44

VS41
WC0W5014... 0,38 2,44

7°
R

IC
T

R
7°

IC
T

Пластины WC0W для растачивания отверстий

Для растачивания отверстий

WC0W 4213, 4214

Для растачивания отверстий

WC0W

Пластины WC0W для растачивания отверстий
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Micro – двусторонняя

Диаметр вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) R L1 L S F мм

3,0

3.0SIR0.1U-Bore-1... 0,1 6 36 0,40 0,22
2,0

SMC..-3.0
3.0SIR0.1S-Bore-1... 0,1 9 36 0,40 0,22

3.0SIR0.2S-Bore-1... 0,2 9 36 0,66 1,42
3,2

3.0SIR0.2M-Bore-1... 0,2 16 50 0,66 1,42

4,0

4.0SIR0.2S-Bore-1... 0,2 9 36 0,66 1,92

4,2 SMC..-4.04.0SIR0.2M-Bore-1... 0,2 16 50 0,66 1,92

4.0SIR0.2L-Bore-1... 0,2 21 60 0,66 1,92

6,0

6.0SIR0.2S-Bore-1... 0,2 9 36 0,77 2,92

6,2 SMC..-6.06.0SIR0.2M-Bore-1... 0,2 16 50 0,77 2,92

6.0SIR0.2L-Bore-1... 0,2 21 60 0,77 2,92

8,0

8.0SIR0.2S-Bore-1... 0,2 12 54 0,82 3,92

8,2 SMC..-8.08.0SIR0.2M-Bore-1... 0,2 20 70 0,82 3,92

8.0SIR0.2L-Bore-1... 0,2 28 86 0,82 3,92

10,0

10.0SIR0.2S-Bore-1... 0,2 15 60 1,00 4,92

10,2 SMC..-10.010.0SIR0.2M-Bore-1... 0,2 25 80 1,00 4,92

10.0SIR0.2L-Bore-1... 0,2 35 100 1,00 4,92

d
L1

L

F
SR

Вставки Micro для растачивания отверстий 

Для растачивания отверстий

Правая двусторонняя
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Micro – односторонняя

Диаметр вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент Держатель

d, мм Правая / левая (RH / LH) R L1 L S max F мм

4,0

M410BC R10 L06R/L...

0,1

6 28

0,15

0,49 1,0

MHC..-4

M415BC R10 L09R/L... 9 28 0,69 1,5

M417BC R10 L09R/L... 9 28 0,7 1,7

M422BC R10 L09R/L...
0,1

9 28
0,15 0,95 2,2

M422BC R10 L14R/L... 14 33

M432BC R15 L10R/L...

0,15

10 28

0,15 1,45 3,2M432BC R15 L16R/L... 16 33

M432BC R15 L20R/L... 20 39

M442BC R15 L10R/L...

0,15

10 28

0,3 1,95 4,2
M442BC R15 L16R/L... 16 33

M442BC R15 L21R/L... 21 39

M442BC R15 L26R/L... 26 45

5,0

M552BC R20 L10R/L...

0,2

10 35

0,5 2,45 5,2 MHC..-5

M552BC R20 L16R/L... 16 41

M552BC R20 L21R/L... 21 46

M552BC R20 L26R/L... 26 51

M552BC R20 L30R/L... 30 55

M552BC R20 L35R/L... 35 60

6,0

M662BC R20 L16R/L...

0,2

16 42

0,5 2,95 6,2 MHC..-6

M662BC R20 L21R/L... 21 47

M662BC R20 L26R/L... 26 52

M662BC R20 L30R/L... 30 56

M662BC R20 L35R/L... 35 61

M662BC R20 L40R/L... 40 66

7,0

M772BC R20 L25R/L...

0,2

25 51

0,5 3,45 7,2 MHC..-7

M772BC R20 L35R/L... 35 61

M772BC R20 L40R/L... 40 66

M772BC R20 L45R/L... 45 71

M772BC R20 L50R/L... 50 76

Вставки Microscope в левом исполнении изготавливаются по заказу (пример: M417BC R10 L09L...).

F

R

8°

S max

d

L

L1

Вставки Microscope для растачивания отверстий 

Для растачивания отверстий

Правая односторонняя 
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Micro – двусторонняя

Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) R L1 L F S1 S мм

4,0

4.0SIR0.2S-Chamfer-0... 0,2 9 36 1,92 1,0 0,40

4,2 SMC..-4.04.0SIR0.2M-Chamfer-0... 0,2 16 50 1,92 1,0 0,40

4.0SIR0.2L-Chamfer-0... 0,2 21 60 1,92 1,0 0,40

6,0

6.0SIR0.2S-Chamfer-0... 0,2 9 36 2,92 1,2 0,70

6,2 SMC..-6.06.0SIR0.2M-Chamfer-0... 0,2 16 50 2,92 1,2 0,70

6.0SIR0.2L-Chamfer-0... 0,2 21 60 2,92 1,2 0,70

Micro – двусторонняя

Диаметр вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) R L1 L S F мм

4,0

4.0SIR0.2S-Copy-1... 0,2 9 36 1,0 1,92

4,2 SMC..-4.04.0SIR0.2M-Copy-1... 0,2 16 50 1,0 1,92

4.0SIR0.2L-Copy-1... 0,2 21 60 1,0 1,92

6,0

6.0SIR0.2S-Copy-1... 0,2 9 36 1,3 2,92

7,0 SMC..-6.06.0SIR0.2M-Copy-1... 0,2 16 50 1,3 2,92

6.0SIR0.2L-Copy-1... 0,2 21 60 1,3 2,92

d
L1

L

F
SR25°

d

L

F

90°
L1

R
S1

SR
S

S

F

Вставки Micro для фасонного растачивания отверстий 

Для растачивания отверстий

Правая двусторонняя

Вставки Micro для обработки внутренних фасок

Для растачивания отверстий

Правая двусторонняя
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Micro – двусторонняя

Диаметр вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) R L1 L F S мм

6,0

6.0SIR0.2S-3527-1... 0,2 9 36 2,7 2,92

6,9 SMC..-6.06.0SIR0.2M-3527-1... 0,2 16 50 2,7 2,92

6.0SIR0.2L-3527-1... 0,2 21 60 2,7 2,92

8,0

8.0SIR0.2S-3537-1... 0,2 12 54 3,7 3,92

8,9 SMC..-8.08.0SIR0.2M-3537-1... 0,2 20 70 3,7 3,92

8.0SIR0.2L-3537-1... 0,2 28 86 3,7 3,92

10,0

10.0SIR0.2S-3547-1... 0,2 15 60 4,7 4,92

10,8 SMC..-10.010.0SIR0.2M-3547-1... 0,2 25 80 4,7 4,92

10.0SIR0.2L-3547-1... 0,2 35 100 4,7 4,92

Micro – односторонняя

Диаметр вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент Держатель

d, мм Правая / левая (RH / LH) R L1 L S max F мм

4,0

M442CL R15 L10R/L... 0,15 10 28

0,75 1,95 4,2 MHC..-4M442CL R15 L16R/L... 0,15 16 33

M442CL R15 L21R/L... 0,15 21 39

5,0
M552CL R20 L16R/L... 0,2 16 41

0,95 2,45 5,2 MHC..-5
M552CL R20 L25R/L... 0,2 25 51

6,0

M662CL R20 L16R/L... 0,2 16 42

1,75 2,95 6,2 MHC..-6M662CL R20 L21R/L... 0,2 21 47

M662CL R20 L30R/L... 0,2 30 56

Вставки Microscope в левом исполнении изготавливаются по заказу (пример: M442CL R15 L10L...).

L1
d

L

F
S

35°

R

d

L

L147º

F

R

3º

S max

R

F

3

Вставки Microscope для растачивания выточек с большим перепадом диаметров

Для растачивания отверстий

Правая односторонняя 

Вставки Micro для растачивания выточек 
с большим перепадом диаметров

Для растачивания отверстий

Правая двусторонняя
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Micro – двусторонняя

Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) R L1 L A W W1 S S1 F мм

3,0
3.0SIR0.2S-Back-1... 0,2 9 36

3,42 1,5 1,81 0,8 0,6 1,42 3,2 SMC..-3.0
3.0SIR0.2M-Back-1... 0,2 16 50

4,0

4.0SIR0.2S-Back-1... 0,2 9 36

4,44 2,0 2,34 1,3 1,0 1,92 4,2 SMC..-4.04.0SIR0.2M-Back-1... 0,2 16 50

4.0SIR0.2L-Back-1... 0,2 21 60

6,0

6.0SIR0.2S-Back-1... 0,2 9 36

6,44 2,0 2,46 1,9 1,6 2,92 6,2 SMC..-6.06.0SIR0.2M-Back-1... 0,2 16 50

6.0SIR0.2L-Back-1... 0,2 21 60

Micro – двусторонняя

Диаметр вставки Обозначение Размеры, мм
Минимальный 

диаметр 
отверстия под 

инструмент Держатель

d, мм Правая (RH) L1 L A мм

4,0 4.0SIR0.2M-BD-1... 16 50 3,53 3,74 SMC..-4.0

6,0
6.0SIR0.2M-BD-1... 16 50

5,20 5,80 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-BD-1... 21 60

8,0

8.0SIR0.2S-BD-1... 12 54

6,90 7,80 SMC..-8.08.0SIR0.2M-BD-1... 20 70

8.0SIR0.2L-BD-1... 28 86

A

W1

L

d
SF

W L1
S1

7º

R

A

L1 d

L D

R0,2

 Д
иа

м
ет

р
от

в

.

7º

Вставки Micro для обработки обратных торцев выточек

Для растачивания отверстий

Правая двусторонняяМин. ширина

Вставки Micro для сверления и растачивания отверстий

Для растачивания отверстий

Правая двусторонняя



Резцы

Растачивание отверстий
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C
1

05
2

- D
3

T
4

J
5

- - 5
6

1 – Тип хвостовика 

C – твердый сплав
S – сталь

2 – Диаметр хвостовика

04 –  4,0 мм
05 –  5,0 мм
06 –  6,0 мм
08 –  8,0 мм
10 –  10,0 мм
12 –  12,0 мм

3 – Диаметр рабочей части D1

A –  4,2 мм
B –  4,6 мм
C –  4,8 мм
D –  5,0 мм
E –  5,2 мм
F –  6,0 мм
G –  6,4 мм
H –  7,9 мм
J –  8,0 мм

4 – Форма пластины

C – ромб с углом при вершине 80°

T – треугольник

W – многогранник, три зуба с углом 
при вершине 80°

5 – Длина резца L2

A –  57 мм
C –  64 мм
D –  70 мм
E –  76 мм
G –  89 мм
J –  102 мм
P –  152 мм

S
1

M
2

C
3

16
4

- 3
5

1 – Форма держателя 

S – втулка 
(для двусторонних вставок)

M – Microscope 
(для односторонних вставок)

2 – Тип держателя 

M –  держатель вставок Micro 
(двусторонних)

H –  держатель вставок Microscope 
(односторонних) 

3 – Охлаждение

C –  с каналом для подвода СОЖ 

4 – Диаметр держателя, мм

10, 12, 16, 20

5 – Диаметр отверстия держателя, мм

Держатели вставок Micro
3, 4, 5, 6, 7, 8, 10 

6 – Главный угол в плане

0°, 5°, 7° 

��Структура условного обозначения резцов VARDEX при заказе.............................................................................................................................................................стр. 182

��Расточные резцы PowerBore с пластинами CD0W............................................................................................................................................................................................стр. 183

��Расточные резцы PowerBore с пластинами TD0W ............................................................................................................................................................................................стр. 184

��Расточные резцы PowerBore с пластинами WC0W (4213, 4214) ..............................................................................................................................................................стр. 185

��Расточные резцы PowerBore с пластинами WC0W (5013, 5014) ..............................................................................................................................................................стр. 186

��Расточные резцы с двусторонними вставками Micro ....................................................................................................................................................................................стр. 187

��Расточные резцы с односторонними вставками Microscope ..................................................................................................................................................................стр. 188

РЕЗЦЫ ДЛЯ РАСТАЧИВАНИЯ ОТВЕРСТИЙ

Структура условного обозначения резцов VARDEX при заказе
Резцы PowerBore

Вставки Micro и Microscope 
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Резцы с хвостовиком из легированной стали – базовый типоразмер Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D D1 M L2 L1

Главный 
угол 

в плане

Диаметр 
хвостовика

Диаметр 
рабочей 

части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина 
резца

Длина 
рабочей части

Тип 
пластины Винт Ключ Torx

5,0

S05-ACC--7 7° 5,0 4,2 4,6 64
12

CD0W VS01 VT51

S05-BCC--5 5° 5,0 4,6 5,3 64

S05-DCC--5 5° 5,0 5,0 6,1 64

D1=D
S05-DCC--0 0° 5,0 5,0 6,4 64

6,0
S06-FCE--5 5° 6,0 6,0 7,0 76

S06-FCE--0 0° 6,0 6,0 7,3 76

Резцы с твердосплавным хвостовиком и головкой 
из легированной стали – базовый типоразмер Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм
м

A D D1 M L2 L1

Главный 
угол 

в плане

Диаметр 
хвостовика

Диаметр 
рабочей 

части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина 
резца

Длина 
рабочей части

Тип 
пластины Винт Ключ Torx

4,0 C04-ACP--7 7° 4,0 4,2 4,6 152
12

CD0W VS01 VT51
5,0

C05-CCJ--5 5° 5,0 4,8 5,5 102

C05-DCJ--5 5° 5,0 5,0 6,1 102

D1=D
C05-DCJ--0 0° 5,0 5,0 6,5 102

6,0
C06-FCJ--5 5° 6,0 6,0 7,0 102

C06-FCJ--0 0° 6,0 6,0 7,3 102

Резцы с хвостовиком из легированной стали –  
с утолщенным хвостовиком Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D D1 M L2 L1

Главный 
угол 

в плане

Диаметр 
хвостовика

Диаметр 
рабочей 

части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина 
резца

Длина 
рабочей части

Тип 
пластины Винт Ключ Torx

8,0

S08-BCA--5 5° 8,0 4,6 5,5 57

25

CD0W VS01 VT51

S08-ECA--5 5° 8,0 5,2 5,8 57

S08-ECA--0 0° 8,0 5,2 6,2 57

S08-GCC--5 5° 8,0 6,4 7,4 64
32

S08-GCC--0 0° 8,0 6,4 7,6 64

D1

M

M

D1 A*

L2
L1

D

A*

L2
L1

D

Расточные резцы PowerBore с пластинами CD0W
Хвостовик из легированной 
стали или твердого сплава

Хвостовик из легированной стали утолщенный

* Резцы с главным углом в плане 5° предназначены для подрезания торцев и растачивания сквозных отверстий.
 Резцы с главным углом в плане 0° предназначены для растачивания сквозных отверстий и 
 внутренних цилиндрических поверхностей, ограниченных торцами уступов.
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M

D1 A*

L2
L1

M

D1

D

A*

L2

D

Резцы с хвостовиком из легированной стали – 
базовый типоразмер Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D=D1 M L2

Главный угол 
в плане

Диаметр 
рабочей части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина резца Тип пластины Винт Ключ Torx

5,0
S05-DTG--5 5° 5,0 7,1 89

TD0W

VS01

VT51

S05-DTG--0 0° 5,0 7,1 89

6,0
S06-FTJ--5 5° 6,0 7,3 102

VS40
S06-FTJ--0 0° 6,0 7,3 102

8,0
S08-JTJ--5 5° 8,0 9,2 102

S08-JTJ--0 0° 8,0 9,2 102

Резцы с твердосплавным хвостовиком и 
головкой из легированной стали – базовый типоразмер Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D=D1 M L2

Главный угол 
в плане

Диаметр 
рабочей части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина резца Тип пластины Винт Ключ Torx

5,0
C05-DTJ--5 5° 5,0 7,1 102

TD0W

VS01

VT51

C05-DTJ--0 0° 5,0 7,1 102

6,0
C06-FTJ--5 5° 6,0 7,3 102

VS40
C06-FTJ--0 0° 6,0 7,3 102

8,0
C08-JTJ--5 5° 8,0 9,2 102

C08-JTJ--0 0° 8,0 9,2 102

Резцы с хвостовиком из легированной стали – 
с утолщенным хвостовиком Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D D1 M L2 L1

Главный 
угол в 
плане

Диаметр 
хвостовика

Диаметр 
рабочей 

части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина резца Длина 
рабочей части

Тип 
пластины Винт Ключ Torx

12,0

S12-ETC--5 5° 12,0 5,2 6,9 64
25

TD0W

VS01

VT51

S12-ETC--0 0° 12,0 5,2 6,9 64

S12-GTD--5 5° 12,0 6,4 7,6 70
32

VS40
S12-GTD--0 0° 12,0 6,4 7,6 70

S12-HTE--5 5° 12,0 7,9 9,1 76
38

S12-HTE--0 0° 12,0 7,9 9,1 76

Расточные резцы PowerBore с пластинами TD0W
Хвостовик из легированной 
стали или твердого сплава

Хвостовик из легированной стали утолщенный

* Резцы с главным углом в плане 5° предназначены для подрезания торцев и растачивания сквозных отверстий.
 Резцы с главным углом в плане 0° предназначены для растачивания сквозных отверстий и внутренних 
 цилиндрических поверхностей, ограниченных торцами уступов.
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M

D1

D

A*

L2
L1

A*

L

D

M

D1

Резцы с хвостовиком из легированной стали –
базовый типоразмер Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D=D1 M L

Главный угол 
в плане

Диаметр 
рабочей части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина 
рабочей части Тип пластины Винт Ключ Torx

5,0
S05-DWC--5 5° 5,0 6,1

64
WC0W4213
WC0W4214

VS40 VT51
S05-DWC--0 0° 5,0 6,4

6,0
S06-FWJ--5 5° 6,0 7,0

102
S06-FWJ--0 0° 6,0 7,3

D

Резцы с твердосплавным хвостовиком и 
головкой из легированной стали – базовый типоразмер Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D=D1 M L

Главный угол 
в плане

Диаметр 
рабочей части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина 
рабочей части Тип пластины Винт Ключ Torx

5,0
C05-DWJ--5 5° 5,0 6,1

102
WC0W4213
WC0W4214

VS40 VT51
C05-DWJ--0 0° 5,0 6,4

6,0
C06-FWJ--5 5° 6,0 7,0

C06-FWJ--0 0° 6,0 7,3

Резцы с хвостовиком из легированной стали – 
с утолщенным хвостовиком Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D D1 M L2 L1

Главный 
угол 

в плане

Диаметр 
хвостовика

Диаметр 
рабочей 

части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина резца Длина 
рабочей части

Тип 
пластины Винт Ключ Torx

10,0

S10-EWA--5 5° 10,0 5,2 5,8 57
13

WC0W4213
WC0W4214

VS40 VT51
S10-EWA--0 0° 10,0 5,2 6,2 57

S10-GWC--5 5° 10,0 6,4 7,4 64
19

S10-GWC--0 0° 10,0 6,4 7,6 64

Расточные резцы PowerBore с пластинами WC0W (4213, 4214)
Хвостовик из легированной 
стали или твердого сплава

Хвостовик из легированной стали утолщенный

* Резцы с главным углом в плане 5° предназначены для подрезания торцев и растачивания сквозных отверстий.
 Резцы с главным углом в плане 0° предназначены для растачивания сквозных отверстий и внутренних 
 цилиндрических поверхностей, ограниченных торцами уступов.
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A*

L

D     

M

D     

D1

M

A*

L2
L1

D1

D1

Резцы с хвостовиком из легированной стали – 
базовый типоразмер Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D=D1 M L

Главный угол 
в плане

Диаметр 
рабочей части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент 

Длина 
рабочей части Тип пластины Винт Ключ Torx

8,0
S08-JWJ--5 5° 8,0 9,2

102
WC0W5013
WC0W5014

VS41 VT51
S08-JWJ--0 0° 8,0 9,2

Резцы с твердосплавным хвостовиком и 
головкой из легированной стали – базовый типоразмер Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D=D1 M L

Главный угол 
в плане

Диаметр 
рабочей части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина 
рабочей части Тип пластины Винт Ключ Torx

8,0
C08-JWJ--5 5° 8,0 9,2

102
WC0W5013
WC0W5014

VS41 VT51
C08-JWJ--0 0° 8,0 9,2

Резцы с хвостовиком из легированной стали – 
с утолщенным хвостовиком Комплектующие

Типоразмер 
хвостовика Обозначение

Размеры, мм

A D D1 M L2 L1

Главный 
угол 

в плане

Диаметр 
хвостовика 

Диаметр 
рабочей 

части

Минимальный 
диаметр 

отверстия под 
инструмент

Длина резца Длина 
рабочей части

Тип 
пластины Винт Ключ Torx

10,0
S10-HWE--5 5° 10,0 7,9 9,2 76

38
WC0W5013
WC0W5014

VS41 VT51
S10-HWE--0 0° 10,0 7,9 9,2 76

Расточные резцы PowerBore с пластинами WC0W (5013, 5014)
Хвостовик из легированной стали или 

твердого сплава

Хвостовик из легированной стали утолщенный

* Резцы с главным углом в плане 5° предназначены для подрезания торцев и растачивания сквозных отверстий.
 Резцы с главным углом в плане 0° предназначены для растачивания сквозных отверстий и внутренних 
 цилиндрических поверхностей, ограниченных торцами уступов.
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Комплектующие

Резцы с двусторонними вставками Micro
Диаметр 
вставки

Диаметр 
хвостовика 
держателя

Обозначение Размеры, мм Базирующий винт* Винты крепления 
вставки, 3 шт. 

d, мм D, мм L L1 L0 Винт M Ключ Винт Ключ

3

10 SMC10-3.0
80

 9 – короткая
 16 – средней длины

89
96

4GISM8X28 28

K4.0

M4 × 0,7 × 4,0 K2.0

12 SMC12-3.0 4GISM8X21 21

16 SMC16-3.0
95

 9 – короткая
 16 – средней длины

104
111

4GISM8X49 49

20 SMC20-3.0 4GISM8X42 42

4

10 SMC10-4.0
80

 9 – короткая
 16 – средней дины
 21 – удлиненная

89
96
101

4GISM8X28 28

4GISM8X21 21
12 SMC12-4.0 4GISM8X16 16

16 SMC16-4.0
95

 9 – короткая
 16 – средней длины
 21 – удлиненная

104
111
116

4GISM8X49 49

4GISM8X42 42
20 SMC20-4.0 4GISM8X37 37

6

12 SMC12-6.0 80
 9 – короткая
 16 – средней длины
 21 – удлиненная

89
96
101

4GISM8X28 28

4GISM8X21 21

4GISM8X16 16

16 SMC16-6.0
95

 9 – короткая
 16 – средней длины
 21 – удлиненная

104
111
116

4GISM8X49 49

4GISM8X42 42
20 SMC20-6.0 4GISM8X37 37

8
16 SMC16-8.0

95
 12 – короткая
 20 – средней длины
 28 – удлиненная

107
115
123

4GISM8X33 33

M6 × 1,0 × 5,0 K3.0

4GISM8X25 25
20 SMC20-8.0 4GISM8X17 17

10
16 SMC16-10.0

95
 15 – короткая
 25 – средней длины
 35 – удлиненная

110
120
130

4GISM8X30 30

4GISM8X20 20
20 SMC20-10.0 4GISM8X10 10

L

L1

d

L0
D

Расточные резцы с двусторонними вставками Micro

Базирующий винт

для двусторонних вставок

* В комплект поставки каждого резца входят базирующие винты всех необходимых размеров.
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Резцы с односторонними вставками Microscope Комплектующие

Диаметр 
вставки Обозначение Размеры, мм

d, мм D=B H1 H L Винт крепления Ключ

4,0

MHC 10-4 10 14 8,8 65

SL7DT15 KT15

MHC 12-4 12 16 10,8 70

MHC 16-4 16 17,6 14,8 75

MHC 20-4 20 22 18,8 84

5,0

MHC 10-5 10 14 8,8 65

MHC 12-5 12 16 10,8 70

MHC 16-5 16 18,6 14,8 75

MHC 20-5 20 22 18,8 84

6,0

MHC 12-6 12 16 10,8 70

MHC 16-6 16 18,6 14,8 75

MHC 20-6 20 22 18,8 84

7,0
MHC 16-7 16 18,6 14,8 75

MHC 20-7 20 22 18,8 84

H

13,5

L

B D

d

H1

Простая система крепления
Новая система крепления вставок 
отличается простотой и надежностью. 
Вставка крепится в держателе при 
помощи одного винта большого 
диаметра.

Базирующий штифт 
Обеспечивает превосходную 
точность положения зуба 
режущей вставки по высоте 
и вылету.

Расточные резцы с односторонними вставками Microscope

Выходные 
отверстия для 
подачи СОЖ



Техническая информация 

Растачивание отверстий
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Комплектующие к резцам PowerBore 
Форма режущей 

пластины
Типоразмер 

рабочей части Режущая пластина Винт Torx Типоразмер винта Ключ Torx 

A CD0W VS01 No.1-72 × 2,77 
с полукруглой головкой

VT51

B
TD0W, мин. диаметр отв. 7,1 мм VS01 No.1-72 × 2,77 

с полукруглой головкой

TD0W, диаметр отв. > 7,1 мм VS40 M2×0,4×3,86

E WC0W4213, WC0W4214 VS40 M2×0,4×3,86

F WC0W5013, WC0W5014 VS41 M2×0,4×4,90

��Комплектующие к резцам PowerBore ...............................................................................................................................................................................................................................стр. 190

��Рекомендованные марки твердого сплава, значения скорости резания, подачи и глубины резания (резцы PowerBore и Micro).............стр. 191

��Марки твердого сплава и их назначение ......................................................................................................................................................................................................................стр. 191

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ ПО РАСТАЧИВАНИЮ ОТВЕРСТИЙ
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Группа 
материалов

№
 п

од
гр

уп
пы

 п
о 

Va
rg

us

Материал 

Твердость 
по 

Бринеллю, 
HB 

Скорость резания 
Vc , м/мин Подача, f, мм/об

Максимальная глубина резания, мм

С покрытием Резцы PowerBore 
Резцы со 

вставками
Micro / 

Microscope 
VTX

(PowerBore)

VMX/VBX
(Micro и 

Microscope)

Power
Bore

Micro/
Microscope CD0W TD0W WD0W

P
Сталь

1

Нелегированная

Низкоуглеродистая (C=0,1-0,25%) 125 115-190 50-120 0,25 0,05 0,5 0,45 0,6 0,4

2 Среднеуглеродистая (C=0,25-0,55%) 150 100-175 40-100 0,2 0,04 0,5 0,45 0,6 0,4

3 Высокоуглеродистая (C=0,55-0,85%) 170 90-165 30-80 0,15 0,03 0,5 0,45 0,6 0,4

4
Низколегированная
(содержание легирующих 
элементов ≤5%)

Незакаленная 180 85-145 50-70 0,2 0,04 0,4 0,35 0,5 0,3

5 Закаленная 275 75-140 40-60 0,15 0,04 0,4 0,35 0,5 0,3

6 Закаленная 350 70-135 30-50 0,1 0,03 0,4 0,35 0,5 0,3

7 Высоколегированная
(содержание легирующих 
элементов >5%)

Отожженная 200 70-110 30-50 0,1 0,04 0,2 0,18 0,4 0,15

8 Закаленная 325 50-100 25-40 0,05 0,03 0,2 0,18 0,4 0,15

9
Литейная

Низколегированная (содержание 
легирующих элементов ≤5%) 200 75-140 30-50 0,25 0,04 0,2 0,18 0,4 0,15

10 Высоколегированная (содержание 
легирующих элементов >5%) 225 60-120 25-40 0,1 0,04 0,2 0,18 0,4 0,15

M
Нержавеющая   

сталь

11
Ферритная

Незакаленная 200 70-130 60-100 0,2 0,04 0,25 0,22 0,5 0,2

12 Закаленная 330 60-115 40-60 0,08 0,03 0,2 0,18 0,4 0,15

13
Аустенитная

Аустенитная 180 90-140 50-90 0,2 0,04 0,25 0,22 0,5 0,2

14 Супераустeнитная 200 40-110 40-60 0,08 0,04 0,2 0,18 0,4 0,15

15
Ферритная литейная

Незакаленная 200 90-120 40-60 0,2 0,04 0,25 0,22 0,5 0,2

16 Закаленная 330 65-110 30-50 0,08 0,03 0,2 0,18 0,4 0,15

17
Аустенитная литейная

Незакаленная 200 85-110 40-60 0,2 0,04 0,25 0,22 0,5 0,2

18 Закаленная 330 60-100 30-50 0,08 0,03 0,2 0,18 0,4 0,15

K
Чугун

28
Ковкий чугун

Ферритный (короткая стружка) 130 70-160 50-70 0,15 0,02 0,3 0,3 0,4 0,25

29 Перлитный (длинная стружка) 230 60-145 50-70 0,10 0,01 0,3 0,3 0,4 0,25

30
Серый чугун

С низким пределом прочности 
на разрыв 180 70-130 50-70 0,15 0,02 0,5 0,45 0,6 0,4

31 С высоким пределом прочности 
на разрыв 260 60-115 40-60 0,1 0,01 0,5 0,45 0,6 0,4

32 Чугун с шаровидным 
графитом

Ферритный 160 125-160 50-70 0,15 0,02 0,5 0,45 0,6 0,4

33 Перлитный 260 90-120 60-80 0,1 0,01 0,5 0,45 0,6 0,4

N(K)
Цветные 
металлы 

34 Алюминиевые сплавы 
деформируемые

Несостаренные 60 100-365 100-300 0,3 0,03 0,76 0,63 1,0 0,5

35 Состаренные 100 80-220 100-150 0,2 0,03 0,76 0,63 1,0 0,5

36
Алюминиевые сплавы 

Литейные 75 200-
400 100-150 0,3 0,03 0,76 0,63 1,0 0,5

37 Литейные, состаренные 90 200-280 60-100 0,2 0,03 0,76 0,63 1,0 0,5

38 Алюминиевые сплавы 
Литейные, с содержанием 
кремния 13–22% 130 60-180 100-150 0,3 0,02 0,76 0,63 1,0 0,5

39
Медь и медные сплавы

Латунь 90 80-225 60-100 0,3 0,03 0,76 0,63 1,0 0,5

40 Бронза и бессвинцовая медь 100 80-255 60-100 0,2 0,03 0,76 0,63 1,0 0,5

S(M)
Жаропрочные 

материалы

19

Жаропрочные сплавы

Отожженные (на основе железа) 200 45-60 25-45 0,2 0,04 0,25 0,22 0,5 0,2

20 Состаренные (на основе железа) 280 30-50 20-30 0,08 0,03 0,2 0,18 0,4 0,15

21 Отожженные (на основе 
никеля или кобальта) 250 20-30 15-20 0,08 0,01 0,2 0,18 0,4 0,15

22 Состаренные (на основе 
никеля или кобальта) 350 15-25 10-15 0,05 0,01 0,2 0,18 0,4 0,15

23
Титановые сплавы 

Чистый титан (99,5%) 400Rm 140-170 60-100 0,05 0,02 0,2 0,18 0,4 0,15

24 α + β сплавы 1050Rm 50-70 40-50 0,05 0,02 0,2 0,18 0,4 0,15

H(K)
Высокопрочные 

материалы

25
Высокотвердая сталь Закаленная и отпущенная

45-50HRC 45-65 20-45 0,02 0,01 0,1 0,05 0,2 0,05

26 51-55HRC 45-60 20-40 0,01 0,01 0,05 0,05 0,1 0,05

Рекомендованные марки твердого сплава, значения скорости резания VС , м/мин, 
подачи f, мм/об, и глубины резания, мм (резцы PowerBore и Micro)

Марки твердого сплава и их назначение
VTX

Высокопрочный твердый сплав с субмикронным зерном 
для обработки материалов всех групп по классификации 
ISO (P, M, K, N, S, H). Пластины имеют покрытие на основе 
нитрида титана и алюминия (TiAlN).

VMX

Твердый сплав для двусторонних режущих вставок 
Micro, позволяющий обрабатывать материалы всех групп 
по классификации ISO (P, M, K, N, S, H). Вставки имеют 
покрытие из нитрида титана (TiN).

VBX

Твердый сплав для односторонних режущих вставок 
Microscope, предназначенный для обработки материалов 
всех групп по классификации ISO (P, M, K, N, S, H). Вставки 
имеют покрытие из карбонитрида титана (TiCN).

/


