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Адрес: г. Казань, ул. Декабристов, д. 85 Б
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РУЖЕЙНЫЕ СВЕРЛА

для глубокого сверления
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

Однолезвийное глубокое сверление используется сегодня в диапазоне диаметров 

от 0,8 мм до 50 мм в трех вариантах. В диапазоне диаметров ниже 1,9 мм сверла в основном 

представляют собой цельные твердосплавные сверла, в которых режущая головка и 

корпус состоят из одного материала. Для больших диаметров мы производим  

двухкомпонентную конструкцию, состоящую из твердосплавной режущей головки или 

стальной головки со сменными пластинами и стального корпуса.

Однолезвийное глубокое сверление характеризуется охлаждающим каналом в 

инструменте, через который подается смазочно-охлаждающая жидкость, а стружка и 

охлаждающая жидкость отводятся через V-образную канавку.

ПРЕИМУЩЕСТВА:

-   Легко перешлифовывать

-   Минимальное отклонение от прямолинейности отверстия

-   Хорошее качество поверхности

-   Достижимы допуски диаметра до H7

-   Низкие производственные затраты

-   Можно использовать на универсальных станках

-   Возможны поперечные отверстия с более длинным сверлом

-   Возможно использование минимальной смазки

-   Очень хорошая округлость (точность круглой формы)

ПОРЯДОК СВЕРЛЕНИЯ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

KGD1000 - РУЖЕЙНЫЕ СВЕРЛА С ТВЕРДОСПЛАВНОЙ ВСТАВКОЙ

Тип Описание Сверло D (мм)

KGD1000

KGD1001

KGD1002

сверло

ступенчатое сверло

сверло контр-расточное

от 1,900

от 3,000

от 3,000

-   Длина инструмента в зависимости от диаметра до 5000 мм!

стальной
корпус

стальной
хвостовик

твердосплавная

головка
место паяния

Однолезвийное сверло с паяной твердосплавной головкой KGD1000 состоят из следующих 3х компонентов:

-   цельная твердосплавная головка

-   хвостовик из закаленной стали

-   стальной корпус

Периферийная форма оптимально подбирается в зависимости от материала и требования к 

отверстию вашей задачи.

По запросу мы можем создать для Вас специальный контур канавки

-   Диаметр инструмента не подлежит изменению для форм G и EA после чистовой обработки!

СТРУКТУРА СВЕРЛА

ФОРМА КАНАВКИ

TSS
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

Благодаря изменению геометрии резания, ружейные сверла с твердосплавной головки 

могут быть оптимально адаптированы к вашим требованиям. Для длинной стружки и  

труднообрабатываемых материалов следует использовать открытую специальную заточку.

СТАНДАРТНЫЕ УГЛЫ ЗАТОЧКИ

ШЛИФОВКА НАКОНЕЧНИКА

Стандартный угол заточки 1

для сверл диаметром: 1,900 - 4,000 мм

Стандартный угол заточки 2

для сверл диаметром: 4,000 - 20,000 мм

Стандартный угол заточки 3

для сверл диаметром: 20,001 - max. мм

ОТВЕРСТИЯ СОЖ СТАНДАРТНЫЕ ПОКРЫТИЯ

форма почки

до D=7.059 мм

форма с 2-я отверстиями

от D=7.059 мм

-   TIN - Нитрид Титана

-   TICN - Карбонитрид Титана

-   ALTIN - Нитрид Алюминия Титана

-   TIALN - Нитрид Титана АлюминияКТ
Ц Р

У
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 Ø 10 x 40

 

DIN 6535-HA

 

 

1,850 - 7,299

 

40

 

-

 

-

 

-

 

HA10X40

 Ø 12 x 45

 

1,850 - 8,999

 

45

 

-

 

-

 

-

 

HA12X45

 Ø 16 x 48

 

1,850 - 12,399

 

48

 

-

 

-

 

-

 

HA16X48

 Ø 20 x 50

 

1,850 - 15,899

 

50

 

-

 

-

 

-

 

HA20X50

 Ø 25 x 56

 

6,000 - 19,509

 

56

 

-

 

-

 

-

 

HA25X56

 Ø 32 x 60

 

9,700 - 25,609

 

60

 

-

 

-

 

-

 

HA32X60

 Ø 40 x 70

 

9,700 - 32,609

 

70

 

-

 

-

 

-

 

HA40X70

 Ø 10 x 40

 

DIN 6535-HA 
with pin

 

 

7,300 - 10,799

 
40

 

57

 

-

 

-

 

HA10X40/57P

 
10,800 - 12,399

 Ø 12 x 45

 

9,000 - 12,399

 
45

 

62

 

-

 

-

 

HA12X45/62P

 
12,400 - 15,899

 Ø 16 x 48

 

12,400 - 16,399

 
48

 

75

 

-

 

-

 

HA16X48/75P

 
16,400 - 20,509

 Ø 20 x 50

 

15,900 - 20,509

 
50

 

77

 

-

 

-

 

HA20X50/77P

 
20,510 - 29,600

 Ø 25 x 56

 

19,510 - 25,609

 
56

 

86

 

-

 

-

 

HA25X56/86P

 
25,610 - 34,699

 Ø 32 x 60

 

25,610 - 32,609

 
60

 

100

 

-

 

-

 

HA32X60/100P

 
32,610 - max

 Ø 40 x 70

 

32,610 - max

 

70

 

110

 

-

 

-

 

HA40X70/110P

 Ø 10 x 40

 

DIN 1835-B

 

 

1,850 - 7,299

 

40

 

-

 

23,5

 

-

 

B10X40

 Ø 12 x 45

 

1,850 - 8,999

 

45

 

-

 

26,5

 

-

 

B12X45

 Ø 16 x 48

 

1,850 - 12,399

 

48

 

-

 

29

 

-

 

B16X48

 Ø 20 x 50

 

1,850 - 15,899

 

50

 

-

 

30,5

 

-

 

B20X50

 Ø 25 x 56

 

6,000 - 19,509

 

56

 

-

 

38

 

-

 

B25X56

 Ø 32 x 60

 

9,700 - 25,609

 

60

 

-

 

43

 

-

 

B32X60

 Ø 40 x 70

 

9,700 - 32,609

 

70

 

-

 

47

 

-

 

B40X70

 Ø 10 x 40

 

DIN 1835-B 
with pin

 

 

7,300 - 10,799

 
40

 

57

 

23,5

 

-

 

B10X40/57P

 
10,800 - 12,399

 Ø 12 x 45

 

9,000 - 12,399

 
45

 

62

 

26,5

 

-

 

B12X45/62P

 
12,400 - 15,899

 Ø 16 x 48

 

12,400 - 16,399

 
48

 

75

 

29

 

-

 

B16X48/75P

 
16,400 - 20,509

 Ø 20 x 50

 

15,900 - 20,509

 
50

 

77

 

30,5

 

-

 

B20X50/77P

 
20,510 - 29,600

 Ø 25 x 56

 

19,510 - 25,609

 
56

 

86

 

38

 

-

 

B25X56/86P

 
25,610 - 34,699

 Ø 32 x 60

 

25,610 - 32,609

 
60

 

100

 

43

 

-

 

B32X60/100P

 
32,610 - max

 Ø 40 x 70

 

32,610 - max

 

70

 

110

 

47

 

-

 

B40X70/110P

 

 

ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

ОБЗОР СТАНДАРТНЫХ ХВОСТОВИКОВ

Описание Стандарт Эскиз Диапазон L1 L2 X G
номер

для запроса

КТ
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У
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Ø 10 x 40 

DIN 1835-E 

 

1,850 - 7,299 40 - 28 - E10X40 

Ø 12 x 45 1,850 - 8,999 45 - 33 - E12X45 

Ø 16 x 48 1,850 - 12,399 48 - 36 - E16X48 

Ø 20 x 50 1,850 - 15,899 50 - 38 - E20X50 

Ø 25 x 56 6,000 - 19,509 56 - 44 - E25X56 

Ø 32 x 60 9,700 - 25,609 60 - 48 - E32X60 

Ø 40 x 70 9,700 - 32,609 70 - 66 - E40X70 

Ø 10 x 40 

DIN 1835-E 
with pin 

 

7,300 - 10,799 
40 57 28 - E10X40/57P 

10,800 - 12,399 

Ø 12 x 45 
9,000 - 12,399 

45 62 33 - E12X45/62P 
12,400 - 15,899 

Ø 16 x 48 
12,400 - 16,399 

48 75 36 - E16X48/75P 
16,400 - 20,509 

Ø 20 x 50 
15,900 - 20,509 

50 77 38 - E20X50/77P 
20,510 - 29,600 

Ø 25 x 56 
19,510 - 25,609 

56 86 44 - E25X56/86P 
25,610 - 34,699 

Ø 32 x 60 
25,610 - 32,609 

60 100 48 - E32X60/100P 
32,610 - max 

Ø 40 x 70 32,610 - max 70 110 66 - E40X70/110P 

Ø 10 x 40 

DIN 6535-HE 

 

1,850 - 7,299 40 - 28 - HE10X40 

Ø 12 x 45 1,850 - 8,999 45 - 33 - HE12X45 

Ø 16 x 48 1,850 - 12,399 48 - 36 - HE16X48 

Ø 20 x 50 1,850 - 15,899 50 - 38 - HE20X50 

Ø 10 x 40 

DIN 6535-HE 
with pin 

 

7,300 - 10,799 
40 57 28 - HE10X40/57P 

10,800 - 12,399 

Ø 12 x 45 
9,000 - 12,399 

45 62 33 - HE12X45/62P 
12,400 - 15,899 

Ø 16 x 48 
12,400 - 16,399 

48 75 36 - HE16X48/75P 
16,400 - 20,509 

Ø 20 x 50 
15,900 - 20,509 

50 77 38 - HE20X50/77P 
20,510 - 29,600 

Ø 10 x 40 

 

 

1,850 - 7,299 40 46 24 - 10X40/46 

Ø 12 x 45 1,850 - 12,399 45 53 31 - 12X45/53 

Ø 25 x 70 
1,850 - 10,000 

70 78 34 - 20X70/78 
10,001 - 19,509 

Ø 10 x 40 

with pin 

 

7,300 - 10,799 
40 57 24 - 10X40/57P 

10,800 - 12,399 

Ø 12 x 45 
12,400 - 16,399 

45 72 31 - 12X45/72P 
16,400 - 20,500 

Ø 25 x 70 
19,510 - 25,609 

70 105 34 - 25X70/105P 
25,610 - max 

Ø 16 x 50  

 

1,850 – 12,399 50 58 47,5 - 16X50 

ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru
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Ø 16 x 50 with pin 

 

12,400 – 16,399 

50 77 47,5 - 16X50/77P 

16,400 – 20,500 

Ø 10 x 60 

GKT 

 

1,850 - 7,299 60 - - M6x0,5 GKT10X60 

Ø 16 x 80 1,850 - 12,399 80 - - M10x1 GKT16X80 

Ø 25 x 100 1,850 - 20,509 100 - - M16x1,5 GKT25X100 

Ø 10 x 40 

GKT with pin 

 

7,300 - 10,799 
60 77 - M6x0,5 GKT10X60/77P 

10,800 - 12,399 

Ø 12 x 45 
12,400 - 16,399 

80 105 - M10x1 GKT16X80/105P 
16,400 - 20,500 

Ø 16 x 48 
20,510 - 25,609 

100 140 - M16x1,5 GKT25X100/140P 
25,610 - max 

Ø 12,7 x 38,1 

Zoll 

 

1,850 - 9,699 38,1 - 25,3 - Z12X38 

Ø 19,05 x 70 3,960 - 14,899 70 - 45 - Z19X70 

Ø 25,4 x 70 6,000 - 19,509 70 - 57,5 - Z25X70 

Ø 31,7 x 70 9,700 - 25,609 70 - 57,5 - Z31X70 

Ø 38,1 x 70 9,700 - 32,609 70 - 57,5 - Z38X70 

Ø 19,05 x 70 

Zoll with pin 

 

14,900 - 24,609 70 97 45 - Z12X38/97P 

Ø 25,4 x 70 19,510 - max 70 100 57,5 - Z19X70/100P 

Ø 31,7 x 70 25,610 - max 70 100 57,5 - Z25X70/100P 

Ø 38,1 x 70 32,610 - max 70 100 57,5 - Z31X70/100P 

Ø 19,05 x 70 Muraki 

 

3,960 - 14,899 70 - 45 - M19X70 

Ø 19,05 x 70 
Muraki 

with pin 

 

14,900 - 24,609 70 97 45 - M19X70/97P 

Ø 19,05 x 70 
with inclined 

clamping 
surface 

 

3,960 - 14,899 70 - 57,5 - 19X70 

Ø 19,05 x 70 

with inclined 
clamping 
surface 
with pin 

 

14,900 - 24,609 70 97 57,5 - 19X70/97P 

Ø 10 x 60 

VDI 3208 

 

1,850 - 7,299 60 68 35 M6x0,5 VDI10X60 

Ø 16 x 80 1,850 - 10,899 80 90 37 M10x1 VDI16X80 

Ø 25 x 100 1,850 - 19,799 100 112 45 M16x1,5 VDI25X100 

Ø 16 x 80 
VDI 3208 
with pin 

 

10,900 - 16,399 80 110 37 M10x1 VDI16X80/110P 

Ø 25 x 100 
19,800 – 25,999 

100 142 45 M16x1,5 VDI25X100/142P 
26,000 - max 

 

 

ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru
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Ø 16 x 112 

adjustment 
driver 

 

1,850 - 12,899 60 - 73 TR16x1,5 A16X112 

Ø 20 x 126 1,850 - 14,899 80 - 82 TR20x2 A20X126 

Ø 28 x 126 6,000 - 21,509 100 - 82 TR28x2 A28X126 

Ø 36 x 162 8,700 - 28,609 100 - 109 TR36x2 A36X162 

Ø 16 x 40 

Speedbit 

 

1,850 - 12,399 40 - 28 - SB16X40 

Ø 25 x 50 4,000 - 19,509 50 - 35 - SB25X50 

Ø 35 x 60 9,700 - 28,609 60 - 40 - SB35X60 

Ø 16 x 40 

Speedbit 
with pin 

 

12,400 - 16,399 
40 67 28 - SB16X40/67P 

16,400 - 20,509 

Ø 25 x 50 
19,510 - 25,609 

50 77 35 - SB25X50/77P 
25,610 - 30,609 

Ø 35 x 60 28,610 - max 60 100 40 - SB35X60/100P 
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

KGD1100 - ЦЕЛЬНЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РУЖЕЙНЫЕ СВЕРЛА

Тип Описание Сверло D (мм)

KGD1100

KGD1101

KGD1102

KGD1103

тверд. сверло для растачивания

тв.сверло для ступенч. растачив.

тверд. сверло для зенкования

цельное твердосплавное сверло

от 0,500

от 1,500

от 0,800

по запросу

СТРУКТУРА СВЕРЛА

-   Длина инструмента в зависимости от диаметра до 700мм!

стальной
хвостовик

выпрямляющий
штифт

твердосплавная 
головка и корпус

место паяния

Цельное твердосплавное сверло тип KGD1100

с паяным соединением, состоит из следующих

двух компонентов:

-   Головка и корпус сверла из цельного

твердого сплава, с каналом охлаждения

-   выпрямляющий штифт из стали

Этот тип инструмента особенно прочен и крепок

благодаря своей конструкции. Кроме того, при

низких режимах можно достичь более

длительного срока службы.

-   доступно по запросу полное твердосплавное

сверло (тип KGD1103)

СВЕРЛИЛЬНАЯ ГОЛОВКА + КОРПУС

Периферийная форма оптимально подбирается в зависимости от материала и требования к 

отверстию вашей задачи.

По запросу мы можем создать для Вас специальный контур канавки

TSS

КТ
Ц Р
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

Благодаря изменению геометрии резания, ружейные сверла с твердосплавной головки 

могут быть оптимально адаптированы к вашим требованиям. Для длинной стружки и  

труднообрабатываемых материалов следует использовать открытую специальную заточку.

СТАНДАРТНЫЕ УГЛЫ ЗАТОЧКИ

ШЛИФОВКА НАКОНЕЧНИКА

Стандартный угол заточки 1

для сверл диаметром: 0,050 - 4,000 мм

Стандартный угол заточки 2

для сверл диаметром: 4,001 - 12,000 мм

ОТВЕРСТИЯ СОЖ СТАНДАРТНЫЕ ПОКРЫТИЯ

форма почки

-   TIN - Нитрид Титана

-   TICN - Карбонитрид Титана

-   ALTIN - Нитрид Алюминия Титана

-   TIALN - Нитрид Титана Алюминия

КТ
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Ø 4 x 34/46 

DIN 6535-HA 

 

0,800 - 2,905 34 46 - - HA4X34/46 

Ø 6 x 36/51 2,906 - 5,145 36 50 - - HA6X36/51 

Ø 10 x 40/55 0,900 - 4,645 40 55 - - HA10X40/55 

Ø 12 x 45/60 0,900 - 7,000 45 60 - - HA12X45/60 

Ø 16 x 48/63 0,900 - 7,000 48 63 - - HA16X48/63 

Ø 6 x 36/50 

DIN 1835-B 

 

0,900 - 4,645 36 50 20 - B6X36/50 

Ø 10 x 40/55 0,900 -6,349 40 55 23,5 - B10X40/55 

Ø 12 x 45/60 0,900 -7,000 45 60 26,5 - B12X45/60 

Ø 16 x 48/63 0,900 -7,000 48 63 29 - B16X48/63 

Ø 6 x 36/50 

DIN 6535-HE 

 

0,900 - 4,645 36 50 25 - HE6X36/50 

Ø 10 x 40/55 0,900 -6,349 40 55 28 - HE10X40/55 

Ø 12 x 45/60 0,900 -7,000 45 60 33 - HE12X45/60 

Ø 16 x 48/63 0,900 -7,000 48 63 36 - HE16X48/63 

Ø 6 x 36/50 

DIN 1835-E 

 

0,900 - 4,645 36 50 25 - E6X36/50 

Ø 10 x 40/55 0,900 -6,349 40 55 28 - E10X40/55 

Ø 12 x 45/60 0,900 -7,000 45 60 33 - E12X45/60 

Ø 16 x 48/63 0,900 -7,000 48 63 36 - E16X48/63 

Ø 16 x 
80/105 

 

 

0,900 - 7,000 80 105 37 M10x1 16X80/105 

  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

ОБЗОР СТАНДАРТНЫХ ХВОСТОВИКОВ

Описание Стандарт Эскиз Диапазон L1 L2 X G
номер

для запроса

-   Дополнительные хвостовики доступны по запросу!

-   Мы с радостью изготовим для вас специальные хвостовики, по вашему чертежу!
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

KGD120S/L - РУЖЕЙНЫЕ СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип Описание Сверло D (мм)

KGD120S

KGD120L

сверло с короткой головкой

сверло с длинной головкой

от 12,000 - 28,000 мм

от 12,000 - 28,000 мм

-   Длина инструмента в зависимости от диаметра до 5000мм!

СТРУКТУРА СВЕРЛА

стальной
хвостовик

стальной
корпус

место паяния

стальная головка со сменными
твердосплавными режущими и
направляющими пластинами

Однолезвийное ружейное сверло со стальным корпусом и сменными пластинами 

тип KGD120S/L состоит из следующих компонентов:

-   стальной корпус из закаленной стали

-   твердосплавная режущая пластина с покрытием

-   твердосплавная направляющая пластина с покрытием

-   хвостовик из закаленной стали

-   стальная головка

TSS
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

СВЕРЛИЛЬНАЯ ГОЛОВКА

СВЕРЛИЛЬНАЯ ГОЛОВКА

версия с короткой головкой

с регулировочной прокладкой

для стандартных задач

глубокого сверления

версия с длинной головкой

с регулировочными прокладками

для поперечного сверления

-   Хвостовик смотреть у ружейного сверла тип KGD1000

ЗАПРОСЫ И ДОСТАВКА

-   Пожалуйста, укажите требуемый диаметр, общую длину и тип хвостовика

-   Инструменты полностью укомплектованы и готовы к использованию

-   Каждый инструмент поставляется с соответствующим ключом TORX

стальной
корпус

стальной
корпус

винт TORX

направляющая
пластина

направляющая
пластина

регулировочная
прокладка

регулировочная

прокладка

режущая

пластина

режущая

пластина

направляющая
пластина

направляющая
пластина

винт TORX

КТ
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

ТРЕБОВАНИЯ ДЛЯ ГЛУБОКОГО СВЕРЛЕНИЯ

Для хороших результатов сверления глубоких отверстий требуются системы охлаждения, 

смазки и подачи СОЖ под высоким давлением (см.стр. 21)

Сверление ружейным сверлом можно выполнить не только на станках для глубокого сверления,

но и на обрабатывающих центрах (сверлильных, токарных и фрезерных) с:

-   Маслом для глубокого сверления

-   Эмульсией (концентрация минимум 10-12% с добавками)

-   При определенных условиях с минимальным количеством воздуха/смазочной системы

РУКОВОДСТВО ПО СВЕРЛЕНИЮ

Асимметричная геометрия однолезвийного одноканавочного ружейного сверла не является 

самозапускающейся, поэтому требуется пилотное отверсттие или кондуктор

ВТУЛКА ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ПИЛОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

Рекомендация: Втулки DIN 179A средние

(см. стр. 26)

Втулка сверла имеет форму,

установленную против заготовки

Рекомендация: пилотное сверло с допуском m7

Для предотвращения выступа при отводе

однолезвийного ружейного сверла мы рекомендуем

фаску (X) 60°

Слишком большая разница в диаметре между

инструментом и кондуктором сверла или пилотным 

отверстием может вызвать следующие проблемы:

-   плохое качество отверстия

-   чрезмерное отклонение прямолинейности отверстия

-   поломка сверлаКТ
Ц Р

У
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

ПРИЛОЖЕНИЯ

СТАНОК ДЛЯ ГЛУБОКОГО СВЕРЛЕНИЯ

ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР

ПРОЦЕДУРА

зажим

заготовки

заготовка

заготовка

втулка
сверла

втулка
сверла

держатель

привод
подачи

высокого
давления

насос

высокого
давления

насос

державка

фильтр

фильтр

СОЖ

СОЖ

-   сделать пилотное отверстие

-   ввод при неподвижном шпинделе или скорости меньше 50 об/мин

-   установить давление СОЖ, скорость и подачу

-   непрырывное сверление на глубину без цикла

-   отключить подачу СОЖ после достижения нужной глубины отверстия

-   отвод при неподвижном шпинделе или скорость меньше 50 об/мин

-   Несоблюдение этого требования может привести к поломке инструмента!КТ
Ц Р
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ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

СПЕЦИАЛЬНЫЕ УГЛЫ ЗАТОЧКИ

ФОРМА ЗАТОЧКИ ОТКЛОНЕНИЕ ОТ ОСИ (в мм)

ПРЯМОЛИНЕЙНОСТЬ ОТВЕРСТИЯ (в мм)

ДОСТИЖИМЫЕ ДОПУСКИ СВЕРЛЕНИЯ

КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТИ

-   Пожалуйста, свяжитесь с нами,

если вам нужна специальная

заточка для вашего инструмента!

класс шероховатости

условия обработки

шероховатость

шероховатость

нормальные благоприятные

16 - 25

3,2

10

1,6 0,8

2,5

0,4 0,2

1

0,1

1,6

N8 N7 N6 N5 N4 N3

Rz 

Ra КТ
Ц Р
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1,85 - 2,49 0,003 - 0,007 0,002 - 0,005 0,001 - 0,002 0,002 - 0,005 0,002 - 0,006 

2,50 - 2,99 0,005 - 0,010 0,004 - 0,006 0,001 - 0,005 0,004 - 0,007 0,004 - 0,007 

3,00 - 3,49 0,007 - 0,013 0,005 - 0,007 0,002 - 0,007 0,006 - 0,008 0,005 - 0,009 

3,50 - 3,99 0,009 - 0,015 0,007 - 0,010 0,004 - 0,008 0,008 - 0,009 0,007 - 0,011 

4,00 - 4,49 0,012 - 0,019 0,008 - 0,012 0,006 - 0,009 0,009 - 0,010 0,008 - 0,013 

4,50 - 4,99 0,014 - 0,020 0,011 - 0,015 0,008 - 0,011 0,010 - 0,013 0,009 - 0,017 

5,00 - 5,99 0,016 - 0,026 0,013 - 0,018 0,010 - 0,014 0,012 - 0,015 0,013 - 0,019 

6,00 - 6,99 0,018 - 0,028 0,015 - 0,022 0,012 - 0,016 0,014 - 0,017 0,015 - 0,023 

7,00 - 7,99 0,021 - 0,035 0,018 - 0,025 0,015 - 0,018 0,016 - 0,019 0,018 - 0,026 

8,00 - 8,99 0,024 - 0,036 0,020 - 0,027 0,018 - 0,021 0,018 - 0,021 0,020 - 0,031 

9,00 - 9,99 0,027 - 0,040 0,023 - 0,030 0,021 - 0,025 0,020 - 0,028 0,023 - 0,034 

10,00 - 11,99 0,030 - 0,049 0,025 - 0,038 0,024 - 0,030 0,025 - 0,033 0,025 - 0,041 

12,00 - 13,99 0,036 - 0,060 0,029 - 0,044 0,027 - 0,033 0,030 - 0,038 0,030 - 0,045 

14,00 - 15,99 0,042 - 0,071 0,035 - 0,050 0,029 - 0,040 0,035 - 0,044 0,035 - 0,052 

16,00 - 17,99 0,048 - 0,079 0,039 - 0,053 0,033 - 0,044 0,041 - 0,050 0,042 - 0,060 

18,00 - 19,99 0,054 - 0,091 0,044 - 0,060 0,037 - 0,049 0,045 - 0,062 0,045 - 0,067 

20,00 - 23,99 0,060 - 0,107 0,049 - 0,069 0,041 - 0,054 0,049 - 0,071 0,050 - 0,079 

24,00 - 27,99 0,069 - 0,117 0,054 - 0,077 0,045 - 0,057 0,052 - 0,083 0,054 - 0,090 

28,00 - 31,99 0,079 - 0,134 0,059 - 0,085 0,049 - 0,062 0,057 - 0,091 0,059 - 0,098 

32,00 - 39,99 0,085 - 0,154 0,063 - 0,098 0,052 - 0,065 0,063 - 0,098 0,065 - 0,107 

40,00 - 50,00 0,091 - 0,169 0,068 - 0,105 0,055 - 0,069 0,068 - 0,105 0,071 - 0,113 

 
 
 
 
 
 
 

ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

KGD1000 - РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

-   Информация ниже представляет собой средние значения в качестве ориентира. Они зависят от

материала, диаметра отверстия, длины инструмента без опоры, СОЖ, условий сверления и

устойчивости станка.

группа

материалов

скорость резания

м/мин

диаметр сверла, мм подача, мм

70 - 100 60 - 80 25 - 60 30 - 60 40 - 70

от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до

Конструкционные,

Углеродистые,
Цементируемые,

Низколегированные

стали

"хорошо поддающиеся

обработке"

< 900N/mm2

Легированные,

Закаленные,
Цементируемые,

Азотируемые,

Инструментальные
стали

> 900N/mm2

Стальное литье,

Отбеленный чугун,
Спец. сплавы:

Нимоник, Инконель,

Титановые сплавы,

Титан

Пружинные,

Закаленные,
Жаропрочные,

стали;

аустенитная сталь,

18-25% хрома,
Никеля больше 8%

Нержавеющие,

Кислостойкие,
стали;

Стальное литье;

Нержавеющая сталь,

Стальное литье,
Мартенситная -

ферритная сталь

13-25% хрома
(сульфированная)

"хорошо 

обрабатываемая"
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1,85 - 2,49 0,005 - 0,018 0,005 - 0,019 0,003 - 0,015 0,002 - 0,012 0,002 - 0,005 

2,50 - 2,99 0,008 - 0,028 0,008 - 0,026 0,005 - 0,020 0,004 - 0,026 0,004 - 0,008 

3,00 - 3,49 0,009 - 0,038 0,009 - 0,038 0,006 - 0,030 0,006 - 0,037 0,006 - 0,012 

3,50 - 3,99 0,011 - 0,042 0,011 - 0,046 0,007 - 0,045 0,007 - 0,055 0,007 - 0,025 

4,00 - 4,49 0,012 - 0,047 0,012 - 0,050 0,008 - 0,050 0,008 - 0,071 0,008 - 0,026 

4,50 - 4,99 0,016 - 0,052 0,016 - 0,057 0,009 - 0,057 0,009 - 0,094 0,009 - 0,028 

5,00 - 5,99 0,018 - 0,065 0,018 - 0,068 0,010 - 0,069 0,010 - 0,109 0,010 - 0,036 

6,00 - 6,99 0,024 - 0,071 0,024 - 0,074 0,012 - 0,079 0,012 - 0,125 0,012 - 0,045 

7,00 - 7,99 0,028 - 0,084 0,028 - 0,085 0,014 - 0,092 0,018 - 0,130 0,014 - 0,049 

8,00 - 8,99 0,032 - 0,092 0,032 - 0,096 0,016 - 0,101 0,020 - 0,144 0,016 - 0,056 

9,00 - 9,99 0,036 - 0,110 0,036 - 0,114 0,018 - 0,113 0,023 - 0,158 0,018 - 0,064 

10,00 - 11,99 0,045 - 0,116 0,050 - 0,120 0,020 - 0,139 0,025 - 0,174 0,020 - 0,074 

12,00 - 13,99 0,051 - 0,126 0,060 - 0,138 0,024 - 0,156 0,030 - 0,182 0,024 - 0,087 

14,00 - 15,99 0,057 - 0,138 0,070 - 0,154 0,028 - 0,179 0,035 - 0,194 0,028 - 0,099 

16,00 - 17,99 0,062 - 0,158 0,079 - 0,170 0,033 - 0,199 0,050 - 0,209 0,033 - 0,108 

18,00 - 19,99 0,066 - 0,173 0,090 - 0,191 0,036 - 0,224 0,054 - 0,228 0,036 - 0,130 

20,00 - 23,99 0,069 - 0,189 0,106 - 0,207 0,040 - 0,249 0,060 - 0,254 0,040 - 0,146 

24,00 - 27,99 0,076 - 0,210 0,120 - 0,221 0,048 - 0,291 0,072 - 0,295 0,048 - 0,169 

28,00 - 31,99 0,079 - 0,212 0,140 - 0,237 0,056 - 0,327 0,084 - 0,360 0,056 - 0,194 

32,00 - 39,99 0,086 - 0,228 0,160 - 0,245 0,064 - 0,380 0,096 - 0,455 0,064 - 0,221 

40,00 - 50,00 0,089 - 0,239 0,180 - 0,254 0,072 - 0,399 0,105 - 0,488 0,072 - 0,239 

 
 
 
 
 
 
 
 

ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

KGD1000 - РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

группа

материалов

скорость резания

м/мин

диаметр сверла, мм подача, мм

от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до

60 - 90 70 - 100 70 - 100 80 - 160 100 - 300

Чугун,

Серый чугун,
(> 300N/mm2),

Ковкий чугун

(> 400N/mm2),

Стальное литье

Чугун,

Серый чугун,
(< 300N/mm2),

Ковкий чугун

(< 400N/mm2),

Стальное литье

"хорошо 

обрабатываемая"

Медь, Бронза,

Латунь, Пластик

Алюминий,

Алюминиевый сплав,
содержащий Si

менее 5%

Алюминий,

Алюминиевый сплав,
содержащий Si

более 5%

"незакаленный"
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0,70 - 0,79 0,0004 - 0,0018 0,0005 - 0,0012 0,0004 - 0,0012 0,0005 - 0,0012 0,0007 - 0,0012 

0,80 - 0,89 0,0004 - 0,0022 0,0006 - 0,0015 0,0006 - 0,0016 0,0007 - 0,0014 0,0011 - 0,0014 

0,90 - 0,99 0,0007 - 0,0026 0,0009 - 0,0019 0,0009 - 0,0020 0,0011 - 0,0019 0,0014 - 0,0017 

1,00 - 1,09 0,0010 - 0,0032 0,0010 - 0,0023 0,0013 - 0,0024 0,0014 - 0,0022 0,0019 - 0,0022 

1,10 - 1,19 0,0014 - 0,0038 0,0013 - 0,0029 0,0017 - 0,0028 0,0017 - 0,0025 0,0022 - 0,0026 

1,20 - 1,29 0,0018 - 0,0041 0,0015 - 0,0035 0,0020 - 0,0033 0,0020 - 0,0027 0,0024 - 0,0028 

1,30 - 1,39 0,0020 - 0,0050 0,0020 - 0,0041 0,0023 - 0,0036 0,0022 - 0,0029 0,0031 - 0,0035 

1,40 - 1,49 0,0021 - 0,0054 0,0021 - 0,0047 0,0026 - 0,0038 0,0023 - 0,0031 0,0034 - 0,0037 

1,50 - 1,59 0,0021 - 0,0067 0,0021 - 0,0051 0,0029 - 0,0042 0,0024 - 0,0035 0,0035 - 0,0042 

1,60 - 1,79 0,0028 - 0,0075 0,0024 - 0,0066 0,0035 - 0,0054 0,0036 - 0,0049 0,0040 - 0,0051 

1,80 - 1,99 0,0030 - 0,0095 0,0030 - 0,0075 0,0040 - 0,0065 0,0040 - 0,0065 0,0050 - 0,0065 

2,00 - 2,49 0,0040 - 0,0120 0,0030 - 0,0095 0,0050 - 0,0075 0,0050 - 0,0075 0,0050 - 0,0075 

2,50 - 2,99 0,0050 - 0,0160 0,0040 - 0,0110 0,0060 - 0,0095 0,0060 - 0,0095 0,0060 - 0,0110 

3,00 - 3,49 0,0080 - 0,0180 0,0050 - 0,0140 0,0080 - 0,0110 0,0080 - 0,0110 0,0080 - 0,0130 

3,50 - 3,99 0,0090 - 0,0230 0,0070 - 0,0160 0,0090 - 0,0125 0,0100 - 0,0160 0,0090 - 0,0160 

4,00 - 4,49 0,0120 - 0,0260 0,0080 - 0,0190 0,0100 - 0,0135 0,0110 - 0,0180 0,0100 - 0,0190 

4,50 - 4,99 0,0140 - 0,0280 0,0110 - 0,0210 0,0110 - 0,0160 0,0140 - 0,0220 0,0110 - 0,0220 

5,00 - 5,99 0,0150 - 0,0380 0,0120 - 0,0250 0,0130 - 0,0220 0,0150 - 0,0240 0,0130 - 0,0250 

6,00 - 7,99 0,0180 - 0,0490 0,0150 - 0,0330 0,0150 - 0,0290 0,0180 - 0,0290 0,0150 - 0,0370 

8,00 - 12,00 0,0210 - 0,0570 0,0180 - 0,0380 0,0170 - 0,0360 0,0210 - 0,0330 0,0170 - 0,0410 

 

 

 

 

 

 

 

ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

KGD1100 - РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

группа

материалов

скорость резания

м/мин

диаметр сверла, мм подача, мм

70 - 100 60 - 80 25 - 60 30 - 60

Конструкционные,

Углеродистые,
Цементируемые,

Низколегированные

стали

"хорошо поддающиеся

обработке"

< 900N/mm2

Легированные,

Закаленные,
Цементируемые,

Азотируемые,

Инструментальные
стали

> 900N/mm2

Стальное литье,

Спец. сплавы:

Нимоник, Инконель,

Титановые сплавы,

Титан

Пружинные,

Закаленные,
Жаропрочные,

стали;

аустенитная сталь,

18-25% хрома,
Никеля больше 8%

Нержавеющие,

Кислостойкие,
стали;

Стальное литье;

Нержавеющая сталь,

Стальное литье,
Мартенситная -

ферритная сталь

13-25% хрома
(сульфированная)

"хорошо 

обрабатываемая"

40 - 70

от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до

Отбеленный чугун,
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0,70 - 0,79 0,0009 - 0,0014 0,0007 - 0,0018 0,0005 - 0,0012 0,0007 - 0,0012 0,0005 - 0,0009 

0,80 - 0,89 0,0012 - 0,0018 0,0010 - 0,0023 0,0008 - 0,0015 0,0012 - 0,0014 0,0008 - 0,0012 

0,90 - 0,99 0,0015 - 0,0024 0,0014 - 0,0028 0,0011 - 0,0019 0,0017 - 0,0020 0,0011 - 0,0017 

1,00 - 1,09 0,0019 - 0,0029 0,0018 - 0,0032 0,0015 - 0,0024 0,0020 - 0,0024 0,0015 - 0,0024 

1,10 - 1,19 0,0025 - 0,0035 0,0022 - 0,0038 0,0019 - 0,0029 0,0022 - 0,0029 0,0019 - 0,0034 

1,20 - 1,29 0,0031 - 0,0041 0,0030 - 0,0048 0,0024 - 0,0034 0,0024 - 0,0034 0,0024 - 0,0041 

1,30 - 1,39 0,0040 - 0,0051 0,0039 - 0,0060 0,0028 - 0,0039 0,0026 - 0,0045 0,0026 - 0,0044 

1,40 - 1,49 0,0047 - 0,0060 0,0049 - 0,0079 0,0031 - 0,0047 0,0028 - 0,0055 0,0032 - 0,0048 

1,50 - 1,59 0,0053 - 0,0068 0,0056 - 0,0100 0,0032 - 0,0053 0,0035 - 0,0066 0,0038 - 0,0059 

1,60 - 1,79 0,0064 - 0,0095 0,0064 - 0,0150 0,0035 - 0,0095 0,0040 - 0,0085 0,0040 - 0,0075 

1,80 - 1,99 0,0070 - 0,0130 0,0070 - 0,0220 0,0040 - 0,0130 0,0050 - 0,0110 0,0050 - 0,0110 

2,00 - 2,49 0,0100 - 0,0220 0,0090 - 0,0330 0,0040 - 0,0180 0,0050 - 0,0200 0,0070 - 0,0130 

2,50 - 2,99 0,0130 - 0,0320 0,0110 - 0,0430 0,0050 - 0,0250 0,0060 - 0,0360 0,0080 - 0,0170 

3,00 - 3,49 0,0150 - 0,0390 0,0140 - 0,0530 0,0060 - 0,0370 0,0080 - 0,0540 0,0100 - 0,0200 

3,50 - 3,99 0,0180 - 0,0480 0,0180 - 0,0620 0,0070 - 0,0490 0,0110 - 0,0750 0,0100 - 0,0250 

4,00 - 4,49 0,0200 - 0,0560 0,0200 - 0,0690 0,0080 - 0,0600 0,0120 - 0,0950 0,0130 - 0,0300 

4,50 - 4,99 0,0230 - 0,0640 0,0230 - 0,0780 0,0090 - 0,0690 0,0140 - 0,1300 0,0160 - 0,0360 

5,00 - 5,99 0,0250 - 0,0760 0,0250 - 0,0950 0,0100 - 0,0800 0,0150 - 0,1550 0,0200 - 0,0470 

6,00 - 7,99 0,0300 - 0,1100 0,0300 - 0,1250 0,0120 - 0,0960 0,0180 - 0,2050 0,0260 - 0,0660 

8,00 - 12,00 0,0330 - 0,1190 0,0350 - 0,1360 0,0140 - 0,1100 0,0210 - 0,2080 0,0290 - 0,0780 
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группа

материалов

скорость резания

м/мин

диаметр сверла, мм подача, мм

60 - 90 70 - 100 70 - 100 80 - 160 100 - 300

Чугун,

Серый чугун,
(> 300N/mm2),

Ковкий чугун

(> 400N/mm2),

Стальное литье

Чугун,

Серый чугун,
(< 300N/mm2),

Ковкий чугун

(< 400N/mm2),

Стальное литье

"хорошо 

обрабатываемая"

Медь, Бронза,

Латунь, Пластик

Алюминий,

Алюминиевый сплав,
содержащий Si

менее 5%

Алюминий,

Алюминиевый сплав,
содержащий Si

более 5%

"незакаленный"

от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до

KGD1100 - РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
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12,00 - 17,99 0,05 - 0,10 0,05 - 0,10 0,07 - 0,10 0,07 - 0,10 0,07 - 0,1 0,07 - 0,09 0,07 - 0,10 

18,00 - 24,99 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,10 0,08 - 0,11 

25,00 - 30,00 0,10 - 0,14 0,10 - 0,14 0,10 - 0,13 0,10 - 0,14 0,10 - 0,13 0,09 - 0,12 0,10 - 0,14 
 

 
 

 
  

  
 

  
   

    
  

  
                     

    

                        

12,00

 

-

 

17,99

 

0,07

 

-

 

0,09

 

0,07

 

-

 

0,09

 

0,07

 

-

 

0,10

 

0,09

 

-

 

0,12

 

0,09

 

-

 

0,12

 

0,08

 

-

 

0,11

 

0,05

 

-

 

0,09

 

18,00

 

-

 

24,99

 

0,08

 

-

 

0,10

 

0,08

 

-

 

0,10

 

0,08

 

-

 

0,11

 

0,10

 

-

 

0,13

 

0,10

 

-

 

0,13

 

0,09

 

-

 

0,12

 

0,06

 

-

 

0,10

 

25,00

 

-

 

30,00

 

0,09

 

-

 

0,12

 

0,09

 

-

 

0,12

 

0,10

 

-

 

0,14

 

0,12

 

-

 

0,15

 

0,12

 

-

 

0,15

 

0,10

 

-

 

0,14

 

0,08

 

-

 

0,12
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группа

материалов

скорость резания

м/мин

диам. сверла, мм подача, мм

Конструкционная

сталь

(> 700N/mm2)

Закаленная

сталь

(< 700N/mm2)

Закаленная

сталь

(< 1100N/mm2)

обработанная

сталь

(< 700N/mm2)

Термо -

обработанная

сталь

(< 1100N/mm2)

Термо -

Азотистая

сталь

(< 1100N/mm2)

нержавеющая

сталь

(< 900N/mm2)

Ферритная

70 - 8070 - 100 70 - 9080 - 100 55 - 75 55 - 75 60 - 80

от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до

группа

материалов

скорость резания

м/мин

диам. сверла, мм
подача, мм

60 - 8060 - 80 65 - 8050 - 70 70 - 100 100 - 120 120 - 300

от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до от     -     до

нержавеющая

сталь

Аустинитная
Инструментал.

сталь

(< 700N/mm2)

Жаропрочная
сталь,

(< 700N/mm2)

Стальное литье
с шаровидным

графитом

Чугун
Чугун Алюминий содержащий

меди < 90%

Медный сплав

KGD120S/L - РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
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ТРЕБУЕМОЕ ДАВЛЕНИЕ СОЖ

Давление СОЖ для сверл KGD1100

Давление СОЖ для сверл KGD1000 и KGD120S/L

Скорость подачи СОЖ

-   при использовании эмульсии давление можно снизить до 20%

КТ
Ц Р

У
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0,800 - 1,500 8 - 10 
1,501 - 18,000 10 - 15 
18,001 - max >15 

 

 
 

  

0,800 - 2,000 5 - 10 
2,001 - max 5 -20 

 

 
 

  

 30xd – 40xd  
 70xd – 100xd  

 30xd – 40xd  
 

 

 

 

 
  

  
 

  
 

  
 

  
 

  
 

  
 

  

 
 12 12 14 15 20 30 30 

 
20 22 25 30 35 55 70 
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Кинематическая вязкость масла Фильтрация

Неподдерживаемая длина

Расчет глубины сверления по общей длине

диаметр сверла, мм

от   -   до

кинематическая
вязкость при 40°С диаметр сверла, мм

от   -   до
Фильтрация (мкм)

Тип
Неподдерживаемая

длина

KGD1000
KGD1100
KGD120S/L

сверла,
мм

диаметр

ПЕРЕШЛИФОВКА

(приблизит.)

(приблизит.)

ВЫХОД

ДЛЯ СТРУЖКИ

от  -  до от  -  до от  -  до от  -  до от  -  до от  -  до от  -  до

0,90 - 1,89 1,90 - 2,49 2,50 - 3,09 3,10 - 5,09 5,10 - 8,09 8,10 - 18,09 18,1 - max.

(mm2/s)

TSS

КТ
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У
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WB020-dddd 1,850 - 11,790 20 20 12 

WB030-dddd 1,850 - 25,600 30 26 14 

WB045-dddd 1,850 - 36,690 45 26 16 

  

 
 

 

 

  
 

 
 

 
 

 

WBF20-dddd
 

3,960 - 12,390
 

20
 

20
 

12
 

WBF30-dddd
 

5,750 - 22,600
 

30
 

26
 

14
 

WBF45-dddd
 

7,800 - 34,699
 

45
 

26
 

16
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ПРИНАДЛЕЖНОСТИ ДЛЯ СТАНКОВ ГЛУБОКОГО СВЕРЛЕНИЯ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ВТУЛКА

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ВТУЛКА

(ФАСОННАЯ)

держатель втулки

втулка сверла и

направляющая втулка

фасонная

 с круглым отверстием

направляющая втулка

зажимные конусы
уплотнительный диск

уплотнительный корпус

сверла, мм
от   -   до

диаметр

Part-№ D (мм) L (мм) L1 (мм)

Part-№ D (мм) L (мм) L1 (мм)
диаметр сверла, мм

от   -   до

-   Диаметр подшипника 20 мм, диаметр сверла 5 мм:

Номер детали: WB020-0500

-   Диаметр подшипника 20 мм, диаметр сверла 5 мм:

Номер детали: WBF20-0500КТ
Ц Р

У
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WB023-dddd
 

1,850 - 12,399
 

22,6
 

15
 

  

 

 

 

   

SC60-1
 

60
  

SC60-2
 

60
  

  

 

 

 

    

SD020-dddd

 

1,850 - 5,749

 

20

 

3

 

SD032-dddd

 
3,960 - 5,759

 

32

 

3

 

5,750 - 20,509

 

32

 

4

 

SD040-dddd

 

5,750 - 20,509

 

40

 

4

 

SD090-dddd

 

23,610 - 40,999

 

90

 

4

 

 
  

 

 

 

 

    

SDS20-dddd

 

2,900 - 5,249

 

20

 

7

 

SDS32-dddd

 

5,250 - 16,399

 

32

 

11

 

SDS40-dddd

 

16,400 - 25,609

 

40

 

12

 

SDS90-dddd

 

25,610 - 40,999

 

90

 

12
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НАПРАВЛЯЮЩАЯ ВТУЛКА

УПЛОТНИТЕЛЬНЫЙ КОРПУС

УПЛОТНИТЕЛЬЕЫЙ ДИСК

УПЛОТНИТЕЛЬЕЫЙ ДИСК (СПЕЦ.)

Part-№ D (мм) L (мм)
диаметр сверла, мм

от   -   до

-   Диаметр сверла 5 мм: Номер детали: WB023-0475

Part-№  D (мм)  Исполнение

-   При заказе укажите диаметр инструмента!

без подшипника

с подшипником

Part-№ D (мм) L (мм)
диаметр сверла, мм

от   -   до

Part-№ D (мм) L (мм)
диаметр сверла, мм

от   -   до

-   Диаметр сверла 5 мм: Номер детали: SDS20-0500

-   Наружный диаметр 32, Диаметр сверла 5 мм

Номер детали: SD032-0500

КТ
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У
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S06026 M6 x 0,5 26 9 

S06045 M6 x 0,5 45 9 

S10038 M10 x 1,0 38 13 

S16057 M16 x 1,5 57 22 
 

 
 

 
 

    

S10050-1 M10 x 1,0 50 13 

S16065-1 M16 x 1,5 65 22 

S24090-1 M24 x 1,5 90 30 
 

 

 

 

 
 

 
 

 

 

 
 

   

DB0003X09

 

0,800 - 1,099

 

0,800 - 1,099

 

3,00

 

9,00

 

DB0004X09

 

1,100 - 1,899

 

1,100 - 1,899

 

4,00

 

9,00

 

DB0005X09

 

1,900 - 2,699

 

1,900 - 2,699

 

5,00

 

9,00

 

DB0006X12

 

2,700 - 3,399

 

2,700 - 3,399

 

6,00

 

12,00

 

DB0007X12

 

3,400 - 4,099

 

3,400 - 4,099

 

7,00

 

12,00

 

DB0008X12

 

4,100 - 5,099

 

4,100 - 5,099

 

8,00

 

12,00

 

DB0010X16

 

5,100 - 6,099

 

5,100 - 6,099

 

10,00

 

16,00

 

DB0012X16

 

6,100 - 8,099

 

6,100 - 8,099

 

12,00

 

16,00

 

DB0015X20

 

8,100 - 10,099

 

8,100 - 10,099

 

15,00

 

20,00

 

DB0018X20

 

10,100 - 12,099

 

10,100 - 12,099

 

18,00

 

20,00

 

DB0022X28

 

12,100 - 15,099

 

12,100 - 15,099

 

22,00

 

28,00

 

DB0026X28

 

15,100 - 18,099

 

15,100 - 18,099

 

26,00

 

28,00

 

DB0030X36

 

18,100 - 22,099

 

18,100 - 22,099

 

30,00

 

36,00

 

DB0035X36

 

22,100 - 26,099

 

22,100 - 26,099

 

35,00

 

36,00

 

DB0042X45

 

26,100 - 30,099

 

26,100 - 30,099

 

42,00

 

45,00

 

DB0048X45

 

30,100 - 35,099

 

30,100 - 35,099

 

48,00

 

45,00

 

DB0055X56

 

35,100 - 40,000

 

35,100 - 40,000

 

55,00

 

56,00
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РЕГУЛИРОВОЧНЫЕ ВИНТЫ

БЕЗ УПЛОТНИТЕЛЬНОГО ЭЛЕМЕНТА

РЕГУЛИРОВОЧНЫЕ ВИНТЫ

С УПЛОТНИТЕЛЬНЫМ ЭЛЕМЕНТОМ

Part-№ Резьба L (мм) Sw (мм) Part-№ Резьба L (мм) Sw (мм)

КОНДУКТОРНЫЕ ВТУЛКИ

Part-№
диаметр сверла, мм

от   -   до D1 (мм) D2 (мм) L1 (мм)

-   Сверло стальное диаметром 10,000 мм, Номер детали: DB0015X20ST

-   Сверло из твердого сплава, Номер детали: DB0015X20HM

Цилиндрические втулки для

сверл по DIN 179A доступны

в промежуточном исполнении

из закаленной стали и 

твердого сплава

Втулки также доступны 

в допуске G6.

Минимальный заказ для стали:

в диапазоне 0,1 мм: 1 шт.,

в диапазоне 0,01 мм: 3 шт.

Минимальный заказ для

твердого сплава: 5 шт.КТ
Ц Р

У
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SW7-030

 

3

 

SW7-040

 

4
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ДЕРЖАТЕЛЬ ВТУЛКИ ДЛЯ СВЕРЛА

ЦАНГОВЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ ДЛЯ ЦЕЛЬНЫХ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ РУЖЕЙНЫХ СВЕРЛ

ЦАНГИ ДЛЯ ЦЕЛЬНЫХ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ОДНОСПЛАВНЫХ СВЕРЛ

-   Доступны держатели для сверлильных втулок разных размеров. При заказе укажите тип станка!

-   Доступны цанговые патроны различных размеров. При заказе укажите размеры!

-   Доступны специальные версии от 1,0 мм до 3,9 мм с шагом 0,1 мм!

Part-№ D1 (мм)

КТ
Ц Р

У
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ØA

 
ØB

   
ØA

 
ØB

   
ØA

 
ØB

 
CC0084015

 
8,4

 
1,5

  
CC0410230

 
41,0

 
23

  
CC1300S1

 
130

 
102,86

 
CC0095025

 
9,5

 
2,5

  
CC0430270

 
43,0

 
27

  
CC1500S1

 
150

 
122,86

 
CC0104035

 
10,4

 
3,5

  
CC0530270

 
53,0

 
27

     
CC0114045

 
11,4

 
4,5

  
CC0650270

 
65,0

 
27

     
CC0130055

 
13,0

 
5,5

  
CC0750270

 
75,0

 
27

     
CC0144065

 
14,4

 
6,5

  
CC0820310

 
82,0

 
31

     
CC0200075

 
20,0

 
7,5

  
CC0930310

 
93,0

 
31

     
CC0240085

 
24,0

 
8,5

  
CC1040310

 
104,0

 
31

     
CC0274110

 
27,4

 
11

  
CC1150310

 
115,0

 
31

     
CC0310130

 
31,0

 
13

  
CC1260310

 
126,0

 
31

     
CC0335160

 
33,5

 
16

  
CC1320310

 
132,0

 
31

     
CC0372190

 
37,2

 
19

         
 

 

 

 

 

 
 

     

HP0080
 

8
  

HP0170
 

17
 

HP0090
 

9
  

HP0180
 

18
 

HP0100
 

10
  

HP0190
 

19
 

HP0110
 

11
  

HP0200
 

20
 

HP0120
 

12
  

HP0210
 

21
 

HP0130
 

13
  

HP0220
 

22
 

HP0140
 

14
  

HP0230
 

23
 

HP0150
 

15
  

HP0240
 

24
 

HP0160
 

16
  

HP0250
 

25
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ЗАЖИМНЫЕ КОНУСЫ ЗАЖИМНЫЕ КОНУСЫ (СПЕЦИАЛЬНЫЕ)

ЗАГЛУШКА ДЛЯ ОТВЕРСТИЯ

-   Могут закрывать и герметизировать отверстия в классе допуска H7, до максимального давления 130 бар.

Минимальный заказ 20 штук

Специальные размеры от 25 штук

Part-№ Part-№ Part-№

Part-№ Part-№ отверстия, мм
диаметр

отверстия, мм
диаметр

КТ
Ц Р

У
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ТИП СВЕРЛА:

ПОКРЫТИЕ:

ХВОСТОВИК:

УГОЛ ЗАТОЧКИ (при необходимости)

РАЗМЕРЫ ИНСТРУМЕНТА (Пожалуйста, выделите размеры на чертеже)

РАСЧЕТ ДЛИНЫ ИНСТРУМЕНТА [мм]

Ø сверла [мм] 0,90 – 1,89 1,90 – 2,49 2,50 – 3,09 3,10 – 5,09 5,10 – 8,09 8,10 – 18,09 18,1 - max

Длина перешлифовки 
(приблизительно)

12 12 14 15 20 30 30

Выход для стружки 
(приблизительно)

20 22 25 30 35 55 70

 Учитывайте потерю длины, зависящую от машины!

ИНФОРМАЦИЯ ОБ ОТВЕРСТИИ

Сквозное отверстие

Глухое отверстие

Угловой вход/выход (согласно чертежу)

Поперечные отверстия (согласно чертежу)

ОБРАБАТЫВАЕМЫЙ МАТЕРИАЛ

Материал:

Описание:

Твердость

СТАНОК

Станок для глубокого сверления

Обрабатывающий центр

Заготовка вращается

Инструмент вращается

Оба вращаются

ОХЛАЖДЕНИЕ

Масло для глубокого сверления

Эмульсия

Распыление туманом

       Охлаждающая смазка

       Давление СОЖ (Бар)

ДАННЫЕ КЛИЕНТА

Компания

Адрес

Телефон

Контактное лицо

Эл. почта

Количество (шт)

АНКЕТА

ООО "КТЦ РУ"  +7 (927) 249-10-49 , Тел:   +7 (843) 524-77-55,  E-mail: ktcru@mail.ru,  www.ktckazan.ru

TSS
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ООО "КТЦ РУ"

Адрес: г. Казань, ул. Декабристов, д. 85 Б

Моб: +7 (927) 249-10-49

Тел: +7 (843) 524-77-55

Факс: +7 (843) 212-01-71

E-mail: ktcru@mail.ru 

www.ktckazan.ru
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